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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1.  Okreslenie przedmiotu zamoéwienia
1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia

Dostosowanie budynku ZLZ w Woli przy ul. Poprzecznej 1 do obowigzujgcych przepisow
przeciwpozarowych

1.2 Uczestnicy procesu inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy — Powiat Pszczynski, ul. 3 Maja 10, 43-200 Pszczyna

1.3 Charakterystyka przedsiewziecia

Wykonanie obudowy i oddymiania klatek schodowych, wymiana stolarki drzwiowej, montaz rolet
przeciwpozarowych, wymiana okfadzin (odbojnic) na drogach komunikacji ogdélnej, wykonanie nowej
instalacji hydrantéw wewnetrznych, wykonanie nowego oswietlenia awaryjnego, wykonanie utwardzen.

1.3.2 Ogélny zakres robo6t

1. Roboty rozbiérkowe
1.1 Demontaz stolarki drzwiowej i $cianek przeszklonych
1.2 Demontaz oktadzin (odbojnic) palnych
1.3 Demontaz hydrantdw wewnetrznych

2. Roboty budowlane
2.1 Murowanie $cian dziatowych
2.2 Wykonanie tynkéw wewnetrznych
2.3 Wykonanie konstrukcji wsporczej stalowej
2.4 Wykonanie przebi¢ w stropodachu
2.5 Montaz klap dymowych
2.6 Wykonanie opierzer z papy
2.7 Montaz stolarki aluminiowej

3. Roboty brukarskie

3.1 Wykonanie korytowania
3.2 Wykonanie podbudowy
3.3 Osadzenie kraweznikéw

3.4 Utozenie kostki brukowej

4. Roboty wykonczeniowe
4.1 Uzupetnienie posadzek
4.2 Montaz listew cokotowych
4.3 Uzupetnenie tynkéw
4.4 Malowanie $cian

5. Instalacja wodociggowa
5.1. Wykonanie przytacza wodociggowego
5.2. Wykonanie instalacji hydrantéw wewnetrznych
5.3.  Montaz i sprawdzenie hydrantéw

6. Instalacja elektryczna
6.1 Wykonanie nowej instalacji elektrycznej
6.2 Montaz opraw awaryjnych



6.3 Wykonanie wszelkich potrzebnych pomiaréw i préb instalacji elektrycznej

1.4 Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca
podstawe do realizacji robét

1.4.1  Spis projektéw i rysunkédw wykonawczych

1.4.2 Spis szczegbtowych specyfikacji technicznych

1.4.3 Zgodnosé robét z dokumentacijg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktowg i techniczna,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacja umowy. Wykonawca jest zobowigzany
wykonywaé wszystkie roboty scisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej. Jesli jednak w czasie
realizacji robét okaze sie, ze dokumentacja projektowa dostarczona przez zamawiajacego wymaga
uzupetnien wykonawca przygotuje na wiasny koszt niezbedne rysunki i przedtozy je w czterech kopiach do
akceptacji zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

2. Prowadzenie robét

2.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu rob6t oraz za jako$é zastosowanych materiatow i wykonywanych Roboét, za ich zgodnos¢ z
projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu
organizacji rob6t oraz poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Decyzje zarzgdzajgcego realizacjg
umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych, a takze
w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji zarzgdzajgcy realizacja
umowy uwzglednia wyniki badan materiatow i jakosci robét, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia zarzgdzajgcego realizacja
umowy beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
wykonawce, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2 Teren budowy
2.2.1 Charakterystyka terenu budowy

Obiekt miesci sie przy ul. Poprzecznej 1 w Woli, z dodatkowym zjazdem w poblize budynku z ul.
Kopalnianej. Teren nie jest ogrodzony. Dostepnos$¢ placu budowy pod wzgledem wjazdu samochodami
ciezarowymi i dostawczymi jest dobra.

2.2.2 Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okreslonych w og6lnych warunkach umowy
Zamawiajgcy zapewnia Wykonawcy:
- dostep do niezbednych mediéw
- teren na ktérym moga by¢ sktadowane materiaty do realizacji zamdwienia oraz sktadowisko materiatéw z
rozbiérki

W czasie przekazania terenu zamawiajgcy przekazuje wykonawcy:
1) dokumentacje techniczng okreslong w p.1.4
2) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania rob6t do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robét

2.2.3 Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét. Przez caty ten
okres urzgdzenia lub ich elementy beda utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy zarzadzajacego realizacjg
umowy. Moze on wstrzymac realizacje robét jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje
obowigzki konserwacyjne.



W trakcie realizacji robét wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe
zabezpieczenia ruchu i urzgdzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe etc. zeby zapewnié
bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne urzadzenia
zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca bedzie
takze odpowiedzialny do czasu zakonczenie robét za utrzymanie wszystkich reperéw i innych znakéw
geodezyjnych istniejacych na terenie budowy i w razie ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na
wiasny koszt. Przed rozpoczeciem robdét wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikéw terenu w sposob ustalony z zarzadzajgcym realizacja umowy. Wykonawca umiesci, w
miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzgadzajgcego, tablice podajgce informacje o zawartej umowie
zgodnie z rozporzadzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa.

2.2.4 Ochrona wiasnosci i urzgdzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable etc. Przed rozpoczeciem robét
wykonawca potwierdzi u odpowiednich wtadz, ktére sg witascicielami instalacji i urzadzen, informacje podane
na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego. Wykonawca spowoduje zeby te
instalacje i urzgdzenia zostaly wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie
realizacji rob6t. W przypadku gdy wystgpi koniecznos¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w
granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzgdzajgcego realizacjg umowy o
zamiarze rozpoczecia takiej pracy. Wykonawca natychmiast poinformuje zarzgdzajgcego realizacjg umowy o
kazdym przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie
udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze byé potrzebna dla jej przeprowadzenia. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach
naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez
zamawiajgcego.

2.2.5 Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji robét wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowacé sie do przepiséw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony s$rodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia rob6t, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowac sie do
wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem,
unika¢ dziatah szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen,
hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

2.2.6 Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodnos$ci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone
w cene umowng. Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w
zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w
stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy,
we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od
budynkéw i skladowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstaé w okresie realizacji rob6t lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow. Uzycie materiatdw, ktére wptywajg na trwate
zmiany s$rodowiska, ani materiatbw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w
projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce z recyklingu i majgce
by¢ uzyte do rob6t muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla
Ssrodowiska. Materiaty, ktore sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich
charakter niebezpieczny zanika, np. materialy pylace) moga by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze beda
spetnione wymagania techniczne dotyczgce ich wbudowania. Przed uzyciem takich materiatbw Zamawiajacy
musi uzyskac aprobate od odpowiednich wtadz administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie
przepisy.



2.3. Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami

2.3.1  Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w sktad projektu organizacii robot

W ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania zasadniczych rob6t, wykonawca
jest zobowigzany do opracowania i przekazania zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji
nastepujgcych dokumentow:

1) projekt organizacji robét,

2) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

2.3.2 Projekt organizacji robét
Opracowany przez wykonawce projekt organizaciji rob6t musi by¢ dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania rob6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposéb realizacji rob6t, w oparciu o
zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowag, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjag umowy oraz
harmonogramem rob6t. Powinien zawierac:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robo6t

projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem drog

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowosé wykonania poszczegélnych elementéw robot

2.3.3 Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepiséw i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do
realizacji rob6t, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i przedstawic
do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktore sg niebezpieczne,
szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.4 Dokumenty budowy

2.4.1 Dziennik budowy jest obowigzujacym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy

na biezaco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego

przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za

prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (Rozporzadzenie Ministra

Infrastruktury z dn. 19.11.01). Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezaco i powinny

odzwierciedla¢ postep robot, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkdéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie

zwigzane z zarzadzaniem budowa. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date,

nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i

dokonywane w porzgdku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w

sposOb uniemozliwiajgcy wprowadzanie poézniejszych dopiskow. Wszystkie protokoty i inne dokumenty

zalgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie numerowane, oznaczane i datowane przez

zarbwno wykonawce jak i zarzadzajacego realizacjg umowy. W szczegdlnosci w dzienniku budowy powinny

by¢ zapisywane nastepujgce informacije:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- dzien dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego;

- zatwierdzenie przez zarzadzajacego realizacja umowy dokumentéw wymaganych w p.2.3.1,
przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegolnych elementéw robét;

- postep robdt, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich op6znien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z polecenia
zarzgdzajacego realizacjg umowy

- daty zgtoszenia rob6t do czesciowych i koncowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub wykonania
rob6t zamiennych;



- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robét majgce wptyw na czasowe ich
ograniczenia lub spetnienia szczegolnych wymagan wynikajacych z warunkéw klimatycznych;

- szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektow w terenie ;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakosci materiatow, poboru prébek i wynikéw badan z okresleniem przez kogo zostaty
przeprowadzone i pobrane;

- wyniki poszczegolnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postepie robét.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawce powinny

by¢ na biezaco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy. Wszystkie

decyzje zarzadzajacego realizacjg umowy, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez

przedstawiciela wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie do nich odnosi. Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest

takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat kazdego zapisu dokonanego w dzienniku

budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.

2.4.2 Inne istotne dokumenty budowy
Oprécz dokumentéw wyszczegdélnionych w punkcie 2.4.1 dokumenty budowy zawierajg tez:
a) Dokumenty wchodzgce w sktad umowy;

b) Pozwolenie na budowe (jesli jest wymagane), lub zgtoszenie

C) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;

d) Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;

e) Instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
f) Protokoty odbioru robét,

g) Opinie ekspertéw i konsultantow,

h) Korespondencja dotyczaca budowy.

2.4.3 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we witasciwie zabezpieczonym
miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne do wgladu zarzadzajgcego
realizacja umowy zarzgdzajgcego realizacja umowy oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w
dowolnym czasie i na kazde zadanie.

3. Zarzadzajacy realizacja umowy

Zarzadzajacy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje
interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowej realizacji swoich obowiazkéw, zgodnie z przepisami
prawa budowlanego, zarzgdzajgcy realizacjg umowy pisemnie wyznacza inspektoréw nadzoru dziatajgcych
w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia majg
moc polecen zarzadzajgcego realizacjg umowy. Zgodnie z umowa, wykonawca jest zobowigzywany w
ramach kwoty ryczattowej, przewidzianej w cenie ofertowej na zaplecze budowy, zorganizowac
zamawiajagcemu na placu budowy i utrzymywaé do konca robét biuro zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

4. Materialy i urzadzenia

4.1 Zrbdta uzyskiwania materiatow i urzgdzen

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robét muszg byé¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegdlnych szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Przynajmniej na trzy tygodnie przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robot
statych wykonawca przedtozy szczegd6towg informacje o zrédle produkcji, zakupu lub pozyskania takich
materiatow, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i prébek do akceptacji zarzgdzajgcego
realizacja umowy. To samo dotyczy instalowanych urzadzen. Akceptacja zarzgdzajgcego realizacjg umowy
udzielona jakiejs$ partii materiatéw z danego zrodfa nie bedzie znaczyc¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z
tego zrodta sg akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestéw i/lub



wykonania préb materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnic¢, ze
nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegotowej specyfikacji technicznej. W przypadku
stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego zrédta, wiaczajac te, kidre
zostaty wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem wykorzystywania tego zrédta wykonawca ma
obowigzek dostarczenia zarzgdzajgcemu realizacja umowy wszystkich wymaganych dokumentéw
pozwalajgcych na jego prawidtowg eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i
dostarczenia na Plac Budowy materiatdw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca.
Stosowanie materiatéw pochodzacych z lokalnych zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajacego realizacja
umowy.

4.2 Kontrola materiatéw i urzadzen

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materiaty i urzgdzenia,

zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegbtowych specyfikacji technicznych. Zarzadzajacy

realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materialu zeby sprawdzi¢ jego

wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci danej parti materiatéw.

Zarzgdzajacy realizacja umowy jest rowniez upowazniony do przeprowadzania inspekcji w wytworniach

materiatdbw i urzadzen. W czasie przeprowadzania badania materiatow i urzadzeh przez zarzgdzajgcego

realizacjg umowy, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) W trakcie badania, zarzadzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne wsparcie i pomoc
przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen;

b) Zarzadzajgcy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych miejsc,
gdzie sg wytwarzane materiaty i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji robo6t.

4.3 Atesty materiatow i urzadzen.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegétowych specyfikacjach technicznych wymagane sg atesty,
kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac¢ atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatow, zarzgdzajgcy realizacja umowy moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos¢ tych materiatéw z
warunkami podanymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych. Produkty przemystowe muszg
posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego
badan. Kopie wynikow tych badan musza by¢ dostarczone przez wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjag
umowy. Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodnos$c¢
whasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzgdzen z wymaganiami zawartymi w szczegétowych
specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do wbudowania.

4.4 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajgcego realizacja umowy za niezgodne ze szczegbétowymi specyfikacjami
technicznymi muszg by¢ niezwlocznie usuniete przez wykonawce z placu budowy. Jesli zarzadzajgcy
realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla ktorych zostaty
one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatéw moze by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Kazdy rodzaj rob6t wykonywanych z uzyciem materiatow, ktére nie zostaty sprawdzone
lub zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy, bedzie wykonany na wiasne ryzyko
wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty moga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako
wadliwe i niezaptacone.

4.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urzagdzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢. zeby materiaty i urzgdzenia tymczasowo sktadowane na budowie,
byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ i wtasnosci w takim stanie jaki jest
wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia
inspekcji przez zarzgdzajgcego realizacja umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte. Tymczasowe tereny
przeznaczone do skiadowania materiatéw i urzgdzen bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w
miejscach uzgodnionych z zarzadzajacym realizacja umowy, lub poza placem budowy, w miejscach
zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i
urzgdzenia beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.



4.6 Stosowanie materiatow zamiennych

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakim$ szczeg6inym przypadku materiaty lub urzadzenia zamienne, inne
niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdtowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o
takim zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu lub urzadzenia nie moze by¢ zmieniany w terminie
pbzniejszym bez akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kidry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i sSrodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg
wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w szczegé6towych
specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakosci i projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie
robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy
lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz byc
zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to
wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjag umowy kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania. Jezeli projekt wykonawczy lub szczegétowe
specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach,
wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez jego zgody. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robét.

6. Transport

Liczba i rodzaje $rodkdéw transportu beda okreslone w projekcie organizacji rob6t. Muszg one zapewniac
prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi w projekcie wykonawczym i szczego6towych
specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajacego realizacjg umowy, w terminach wynikajacych
z harmonogramu robét. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedg Inzyniera usuniete
z terenu budowy na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca jest zobowigzany usuwac na
biezgco, na wtasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7. Kontrola jakosci robot

7.1 Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robdt i jakosci materiatbw prowadzong zgodnie z
programem zapewnienia jakosci oméwionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robét. Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia
jakosci zarzadzajgcy realizacjg umowy moze zazgda¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajgcy. Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢
pomiary i badania materiatdw oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegétowych
specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepiséw
zarzadzajacy realizacjg umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowg. Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy swiadectwa stwierdzajgce, ze
wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7.2 Pobieranie probek
Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania



probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Zarzadzajgcy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong
mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek. Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wtasnej woli. Probki dostarczone przez
wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjg umowy beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

7.3 Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegétowych specyfikacjach technicznych, stosowac
mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacja umowy.
Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacjg umowy o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy bedzie
miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat
wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych,
sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg
na tyle powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzgdzajgcy realizacjag umowy natychmiast
wstrzyma uzycie do robét badanych materiatdow i dopusci je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.
Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Kopie wynikow
badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
rowniez przez niego zaaprobowanych. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan
materiatow ponosi wykonawca. Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzgdzajacy realizacja umowy
jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrodet ich wytwarzania,
a ze strony wykonawcy i producenta materiatéw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.
Zarzadzajacy realizacja umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robdt i uzytych materiatbw z wymaganiami
szczegobtowych specyfikaciji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw badan.
Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylgcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i rob6t z projektem
wykonawczym i szczegotowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez wykonawce.

8. Obmiary roboét
Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania robét
dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury

9. Odbiory robét i podstawy ptatnosci
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i normatywami.
Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczgce danego asortymentu robét sg wyszczegdlnione w
punkcie 9 kazdej szczeg6towej specyfikacji techniczne;.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez wiadze
panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakiejkolwiek sposéb zwigzane z
prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie



realizacji robét.
Najwazniejsze z nich to:

1.

2.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z pdzniejszymi
zmianami

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003)
wraz z pozniejszymi zmianami

Ustawa o dostepie do informacji o srodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz. 163) wraz z
pdzniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania
rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, poz. 48)

rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztéw robo6t budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym(Dz.U. z
2004 r. Nr 130, poz. 1389)

rozporzgdzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie okreslenia szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod. Bedzie informowat zarzadzajgcego realizacja umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,
przedstawiajac kopie atestéw i innych wymaganych swiadectw.



ROBOTY ROZBIORKOWE

1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace realizaciji
robét rozbiorkowych.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robét rozbiérkowych budynku. Obejmujg prace
zwigzane z rozbidrkg elementéw budowlanych wykonang na miejscu.

1.3.Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét rozbiorkowych i remontowych :
- Demontaz stolarki drzwiowej i $cianek przeszklonych
- Demontaz oktadzin (odbojnic) palnych
- Demontaz hydrantéw wewnetrznych

Ponadto wykonawca winien zapewnic:

-organizacje i zabezpieczenie placu robdt,

-ewentualng wyptate odszkodowan z tytutu zniszczen powstatych w wyniku prowadzenia rob6t lub w
zwigzku z nimi.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ wypadkows, a takze za zniszczenia witasnosci prywatnej i os6b
prawnych spowodowane swoim dziataniem lub niedopatrzeniem zwigzanym z realizacjg niniejszego
zamédwienia.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi Polskimi Normami.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robo6t zwigzanych z wykonaniem rozbidrek oraz wszystkie prace
pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi szczegétowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami
zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.6.Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce w trakcie budowy musi by¢é zgodna z ogdlnie
obowigzujacymi przepisami. Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacije:

- harmonogram i kolejnos¢ prac rozbiérkowych;

- rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy;

- zalecenia i instrukcje wyszczegélnione w dalszej czesci opracowania.

2.MATERIALY
2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju nie dotyczg robot rozbiérkowych.

3.SPRZET
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego typu sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i srodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z ofertg



wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ wskazaniom zawartym projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie
robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie rob6t. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy
lub wynajety do wykonywania robét musi byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢
zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Sprzet, maszyny i
urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2.Sprzet niezbedny do wykonania robot

Zastosowane rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t rozbidrkowych i remontowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zastosowanych technologii oraz warunkom przepisbw BHP obowigzujgcym w konkretne;
dziedzinie ich zastosowania, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacjg umowy. Jakikolwiek sprzet,
maszyny lub narzadzie nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i przepiséw BIOZ
zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT
4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu

Liczba i rodzaje $rodkéw transportu bedg zgodne ze wskazaniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy i
powinny zapewnia¢é wykonanie robét w terminach wynikajacych z harmonogramu. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego, szczegdlnie w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy na polecenie zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wykonawca jest zobowigzany usuwa¢ na biezgco, na wilasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy. Srodki i urzgdzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatow, elementow itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju rob6t. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przedmioty przed przemieszczaniem i ich uszkodzeniem.

4.2.Transport materiatow

Materiaty i sprzet wymagane do wykonania robét rozbiérkowych nalezy transportowaé srodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzagdzajgcego realizacja umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatow
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Materialy porozbiérkowe
nalezy usuwac z terenu budowy przy pomocy zmechanizowanych srodkéw transportowych.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Zasady ogodlne wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg i S$ciste przestrzeganie
harmonogramu robo6t oraz za jako$¢ wykonywanych robot, za ich zgodno$é z warunkami technicznymi oraz
poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5.2.Wykonywanie robot rozbiorkowych

Przed przystgpieniem do bezposrednich robdt rozbiérkowych nalezy wykonaé wszystkie niezbedne
zabezpieczenia, a wiec ogrodzenie terenu, wzmocnienie czesci budynku zagrazajgcych runieciem i tym
podobnych. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ z zachowaniem maksimum ostroznosci, doktadnie
przestrzegajac przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy. Podstawowe warunki jakich nalezy przestrzegaé
przy prowadzeniu rozbiérek :

nalezy usuna¢ wszystkie elementy zagrazajace bezpieczenstwu pracujacych, a wiec zwisajgce czesci

muréw, stropy pozbawione czesci podpo6r i tym podobne;

gruz i materiaty drobne nalezy usungc¢ przez specjalne kryte zsypy; w zadnym wypadku nie wolno gruzu

wyrzucac przez okna na zewnatrz lub przerzucac na dolne stropy;

rozbiorka muréw wypalonych lub zniszczonych budynkéw moze by¢ dokonywana przez zwalanie ich lub

wyburzanie ich materiatami wybuchowymi; w szczegélnych

okolicznosciach wywotanych wzgledami ostroznosci rozbiérke nalezy wykonac recznie lub prze uzyciu

narzedzi pneumatycznych;

rozbiérke elementéw zelbetowych nalezy wykonywac niewielkimi odcinkami, odbijajgc

uprzednio warstwe ochronng betonu i przecinajac prety zbrojenia za pomocg aparatéw acetylenowych;

do rozbijania betonu zaleca sie stosowa¢ narzedzia pneumatyczne;

elementy konstrukcji stalowych nalezy rozbieraé¢ przez ciecie aparatami acetylenowymi;



wszelkie roboty rozbiérkowe powinny byé tak wykonane aby zapewni¢ maksymalny odzysk materiatow
nadajacych sie do ponownego uzycia;

robotnicy wykonujacy prace rozbiorkowe na wysokosci powyzej 2,00m powinni by¢

zabezpieczeni pasami, przy czym tancuch lub lina od pasa musza by¢ przymocowane do czesci trwatych
budowli nie rozbieranych w tym momencie

5.3.Transport materiatow rozbiorkowych

Do wywozenia gruzu stosuje sie srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach budowlanych.
Transport gruzu i materiatow porozbiérkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany
dow6z materiatow przeznaczonych na budowe. Wyb6r rodzaju transportu materiatow porozbiérkowych
powinien by¢ dostosowany do objetosci mas gruzu, odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci srodkéw
transportowych, uksztattowania terenu, sposobdw rozbiérek i wydajnosci urzgdzen stosowanych do robét
rozbiérkowych, pory roku oraz wystepujacych warunkoéw atmosferycznych i przyjetej organizacji robo6t.
Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé ustawione w odlegtoéci nie mniejszej niz 2,0 m od
miejsca sktadowania materiatdw porozbiérkowych. Wykonawca zapewnia wywéz i ztozenie materiatéw z
rozbiérki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na sposOb przemieszczania skiadowanego materiatu
porozbiérkowego moze by¢ stosowany:

- transport reczny;

- transport mechaniczny.

Na placu budowy do robét zatadunkowych i przetadunkowych oraz do przemieszczania gruzu na niewielkie
odlegtosci moga by¢ stosowane przenosniki tasmowe, rekawy do zrzucania gruzu z duzych wysokos$ci i tym
podobne urzadzenia.

6. KONTROLA ROBOT

6.1.0gdlne zasady kontroli
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét. Zarzadzajacy realizacja umowy ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

6.2.Kontrola jakosci wyrobow

Nie dotyczy robot rozbiérkowych.

7.0BMIAR ROBOT

Nie dotyczy — obowigzuje cena ofertowa

8.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych — tom | — Budownictwo ogélne
rozdziat 1 — ogdlne warunki wykonania robot budowlano — montazowych;
- Remonty budynkdéw i wzmacnianie konstrukcji — J. Thiery i S. Zaleski Arkady Warszawa 1982 rok

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spoftecznej z dnia 2 kwietnia 2004 w sprawie
sposobu i warunkdéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw zawierajgcych azbest (Dz. U. z 2004 r.
Nr 71 poz. 649).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 23 pazdziernika 2003 r. w
sprawie wymagan w zakresie wykorzystywania i przemieszczania azbestu oraz wykorzystania i
oczyszczania instalacji lub urzadzen w ktérych byt lub jest wykorzystywany azbest (Dz. U. z 2003 r.
Nr 192 poz. 1876).



ROBOTY MUROWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.02) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét w zakresie konstrukcji murowych.

1.1. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.02) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich rob6t murowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczego6towe dla rob6t murowych ujetych w pkt.1.3.
Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie konstrukcji murowych i obejmujg
Roboty ujete w dokumentacji projektowe;j

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z postanowieniami

Kontraktu, wymaganiami ST i poleceniami Inzyniera. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentow wymaga akceptacji Inzyniera.

2. MATERIALY
Materiaty — wymagania ogoéine

Wymagania og6lne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogélne”.
Materiaty — wymagania szczegétowe

2.1. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.
Wode do zapraw przewiduje sie czerpaé z wodociggdéw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.

2.2. Bloczki betonowe klasy 500
Warunki normowe materiatu okresla PN — B — 19306:1999.

Wymiary: I=590mm, s=120mm, h=240mm.

Wytrzymatosé na Sciskanie 2,5 Mpa

Gestos¢ pozorna < 1,4 kg/dm?

Odpornos$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15° C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

= Dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-B-12069:1999.

2.3. Zaprawa cementowo-wapienna marki 50.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymalego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Orientacyjny stosunek objetosciowy skiadnikéw zaprawy:

cement: ciasto wapienne: piasek:



1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: ciasto wapienne piasek:
hydratyzowane:

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Sktadowanie materiatow

Sktadowanie wyrobéw ceramicznych wg PN-B-12030:1996.
Przewiduje sie skltadowanie na paletach ofoliowanych.

3. SPRZET

Wymagania ogolne dla sprzetu podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdélne”. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdélne dla srodkdéw transportowych podano w ST — 00 ,,Wymagania og6lne”. Materialy i
elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania og6ine

Ogédlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogolne.
= Kategoria wykonania rob6t murarskich A wg PN-B-03002:1999.
= Przy wznoszeniu muréw nalezy uwzgledni¢ wykonanie elementéw zelbetowych takich jak: stupy,
nadproza, wience.
Wymagania szczegétowe

Wymagania przy wykonywaniu rob6t murarskich

= Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, z
zachowaniem zgodnosci z dokumentacjg projektows.

= W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowacé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

= Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw
wykonywanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

= Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha,
zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢é w wodzie.

=  Whnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

= Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C.

= W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikédw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po dituzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murow, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

= Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyktych nie powinna przekracza¢ 12 mm z odchyleniem +3 i -2 mm.

Roboty murowe z pustakéw ceramicznych

Grubos¢ spoin poziomych w murach z pustakéw ceramicznych powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin
pionowych — 10mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5mm i —
2mm, a dla spoin pionowych + 5mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw z pustakéw ceramicznych:
= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
- nadtugosci Tm + 3mm,
- na catej powierzchni £ 10mm,
= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- nawysokosci 1m + 3mm,
- na wysokosci 1 kondygnacji + 6mm,
- na wysokosci catej sciany + 20mm,
— odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m + 3mm.



Grubos¢ spoin poziomych w murach z cegly powinny wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych 10mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5mm i —2mm, a dla spoin
pionowych + 5mm.
Zaprawa stosowana do murowania powinna mie¢ konsystencje gesto plastyczng w granicach zagtebienia
stozka pomiarowego 6-8cm.
Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw z cegty petnej:
= zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw spoinowanych:
- nadtugosci 1m + 3mm,
- na catej powierzchni £+ 10mm odchylenia od pionu,
= odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- nawysokosci 1m + 3mm,
- nawysokosci 1 kondygnacji + 6mm,
- na wysokosci catej Sciany + 20mm,
- odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie na
dtugosci 1m + 3mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Sprawdzeniu podlegaja:

- zgodnos$c ksztattu i gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacija techniczng grubosc¢ - muru

- wymiary otworéw okiennych i drzwiowych

- pionowos¢ powierzchni i krawedzi

- poziomo$¢ warstw cegiet

— grubosé spoin i ich wypetnienie

- zgodnos$c¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
Dopuszczalne odchytki wykonania robét murowych:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm

Zwichrowania i skrzywienia

- na 1 metrze dtugosci 6

- na catej powierzchni 20

Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 6

- na wys. kondygnaciji 10

- na catej wysokosci 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dlugosci 2

- na catej dtugosci 30

Odchylenia gornej warstwy od poziomu

- na 1 m dlugosci 2

- na catej dtugosci 20

Odchylenia wym. otwordéw w $Swietle o wym.

- do 100cm szeroko$c¢ +6, -3
wysokos$é +15,-10

- ponad 100 cm szeroko$c¢ +10, -5
wysokosé +15, -10

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapéw robét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogolne”.
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Nie potraca sie powierzchni otworéw mniejszych od 0,5m?2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 Wymagania ogolne.



Odbioér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem robot wykohczeniowych. Odbior robét
przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
muréw z dokumentacjg projektowa niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogodlne".
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszej ST. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét w oparciu o wyniki pomiaréw

Cena jednostkowa wykonania rob6t oprécz prac zasadniczych obejmuje nastepujgce prace tymczasowe i
towarzyszace:
Roboty przygotowawcze

Obrobienie przejsc¢ instalacyjnych

Zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan
Wykonanie prac pielegnacyjnych

Prace porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1
2

oNOoO OB~

11
12
13
14
15

16
17

18
19
20
21
22
23
24

25

26

27

PN-B-03002:1999
PN-B-12050:1996
PN-B-19306:1999

PN-B-12011:1997
PN-B-12069:1998
PN-B-19306:1999
PN-EN 13139:2003
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-90/B-14501
PN-85/B-04500
Poprawki 1 Bl 5-6/89
poz.45.

PN-EN 1015:2000
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 180:2000
PN-EN 1008:2004
PN-EN 934-6:2002

PN-68/B-10020
PN-ISO 3443-1:1994
IDT ISO 3443:1979
Errata KNN 6/95 Ip.4.
P-1SO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1986

P-ISO 3443-6:1994
IDT ISO 3443-6:1988

P-1SO 3443-8:1994
IDT ISO 3443-8:1989
PN-1SO 4464:1994
IDT I1ISO 4464 :1980
PN-1SO 7976-1:1994

Konstrukcje murowe z cegly .Obliczenia statyczne i projektowanie

Cegty budowlane.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Bloczki.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki

Cegty, pustaki, elementy poryzowane.

Prefabrykaty z betonu. Bloczki.
Kruszywa do zaprawy

Cement. Skiad, wymagania i
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami
Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Wapno

Zaprawy budowlane zwykte
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

kryteria zgodnosci dotyczace cementu

Metody badan zapraw do murdw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan

Materiaty budowlane. Woda zarobowa do betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

Tolerancje w budownictwie. Ogélne zasady ustalania kryteriéw odbioru,
kontrola zgodnosci wymiarbw z wymaganymi tolerancjami i Kkontrola
statystyczna- Metoda 1

Tolerancje w budownictwie. Ogdélne zasady ustalania kryteriéw odbioru,
kontrola zgodnosci wymiarbw z wymaganymi tolerancjami i Kkontrola
statystyczna- Metoda 2

Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa rob6t budowlanych

Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek i
tolerancji stosowanymi w wymaganiach

Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementéw



IDT ISO 7976-1 :1989 budowlanych. Metody i przyrzady
28 PN-ISO 7976-2:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow
IDT ISO 7976-2 :1989 budowlanych. Usytuowanie punktéw pomiarowych
29  PN-ISO 7077:1999 Metody pomiarowe w budownictwie. Zasady ogé6lne i metody weryfikacji
zgodnosci wymiarowe;.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).



TYNKOWANIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac tynkarskich:
- tynki wewnetrzne i gtadzie gipsowe

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i odbiér robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

W zakres rob6t wchodzi:

- sprawdzenie i przygotowanie podtozy,

- osadzenie listew naroznikowych dylatacyjnych,

- zabezpieczenie folig i ta8ma powierzchni narazonych na zabrudzenie,

- usuniecie folii i tasmy.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami
zamieszczonymi w opracowaniu pn. ,Ogolne Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot -
Wymagania og6line”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacia,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane.

2. MATERIALY.
- gtadz wyréwnawcza
- zaprawa tynkarska do tynkéw wewnetrznych ,
- listwy tynkarskie i inne akcesoria oraz materiaty pomocnicze.
Przechowywanie w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

3. SPRZET.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.
Transport i przechowywanie wg ST ,Wymagania ogélne” i instrukcji producenta. Tynki transportowac i
przechowywaé w miejscu suchym, nie narazonym na mréz, w zamknietych opakowaniach. Srodki transportu
powinny zabezpieczac zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Roboty tynkarskie

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni nalezy odkué¢, zas czesci luzne lub
osypliwe usungc¢ przy pomocy szczotki stalowej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczyc¢
czysta woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podfoza, zaleca sie stosowanie emulsji ATLAS UNI-
GRUNT. Zaprawy tynkarskiej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.
Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejgcych $cian nalezy zarysowac¢ ostrym diutem w
gesta, skosng siatke tak, by gtebokos¢ rys wynosita ok. 3 mm. Krawedzie styku ptyt widrowo-cementowych
przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z nierdzewnej siatki metalowej. Zaprawe przygotowuje sie
przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1
kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystenciji. Czynno$¢ te najlepiej wykonac
mechanicznie, za pomocg wiertarki z mieszadtem lub w betoniarce, a w przypadku tynkowania
maszynowego w agregacie tynkarskim. Zaprawa nadaje sie do uzycia po kilku minutach od wymieszania i
nalezy ja wykorzysta¢ w cigagu 4 godzin. Proporcje dodawanej wody nalezy skorygowac¢ doswiadczalnie,
kierujagc sie pozadang konsystencjg zaprawy, rodzajem podtoza i warunkami atmosferycznymi.
Zastosowanie do przygotowania masy niewtasciwej ilosci wody prowadzi do obnizenia parametrow
wytrzymatosciowych tynku. Tynk nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu réwnych powierzchni



tynku pomaga zastosowanie prowadzacych listew tynkarskich. Mocuje sie je mechanicznie bgdz poprzez
zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe). Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutki wstepnej”.
Po jej zwigzaniu (ale jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykona¢ “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu
etapach narzuca sie réwnomiernie kielnig (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢
pacg styropianowg lub drewniang i wrzucaé z powrotem do naczynia. Swiezy tynk mozna wyréwnywac dtugg
tatg, wykorzystujac listwy prowadzace. Moment przystgpienia do zacierania nalezy okresli¢ do$wiadczalnie
tak, aby nie nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje sie z reguty po
natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajgcej grubosci kruszywa. Prace wykonczeniowe
nalezy wykonywa¢ zgodnie z technologig robdt tynkarskich, stosujgc narzedzia odpowiednie do
oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli tynk ma stanowi¢ podtoze pod oktadziny
ceramiczne nie nalezy go w ogéle zaciera¢. Gdy na tynku ma zosta¢ potozona gtadz gipsowa nalezy go
zatrze¢ pacg styropianowg. W czasie wysychania tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje
pomieszczen. Tynki zewnetrzne chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, np. zraszajac je woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Inzynier dokona sprawdzenia prawidtowosci wykonania tynkéw. Stosowaé¢ zasady kontroli wg ST
~Wymagania ogélne”. Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
oktadzinowych.

7. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie przeprowadzonej kontroli wykonanych robét (pkt. 6) Inzynier dokona odbioru zgodnie z ST
+~Wymagania ogélne”. Odchytki w wykonaniu prac przekraczajgce tolerancje okreslone w pkt 5 spowoduja
nieodebranie tych prac przez Inspektora Nadzoru, ktéry zarzadzi ponowne ich wykonanie. Wyniki odbioru
materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. Podstawe odbioru robét
powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- protokoty odbioru poszczegdinych etapéw robot,

- protokoty obioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych,

- ekspertyzy.

8. PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY.
Wymagania nieuregulowane powyzszym opisem obowigzujg wg

- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe - tynki szlachetne - wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe - tynki zwykle - wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
- PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie.
- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
- PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych. - Arkady . Nalezy
stosowac przepisy zgodnie z ST. . Wymagania ogélne”.




KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét w zakresie konstrukcji stalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.03) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
wszystkich robot w zakresie konstrukeji stalowych przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét w zakresie konstrukcji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie elementdéw stalowych i obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaz
elementow stalowych ujetych w dokumentacji projektowej ktérej zestawienie zamieszczono w
ST-00 ,Wymagania Ogolne” .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogéine".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY
Materiaty — wymagania ogdine

Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogéine”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji
projektowej. Materiaty — wymagania szczegétowe

2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki

— dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279: 2003,
- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:
— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- miec¢ trwate ocechowanie,
— miec¢ wybite znaki cechowe.

2.2. Wyroby walcowane - blachy

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadio odpowiadaé nastepujacym



wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mieé trwate ocechowanie,
- mieé wybite znaki cechowe.

2.3. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-
73/H-93460.06.

2.4. Inne materiaty

- stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa,
taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN [ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:
- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.
- Materiaty spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mie¢ odpornos¢ na korozje taka
samg jak stal czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.
Sktadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy ciezkie,
dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ przed odksztatceniem. Elementy uktadac¢ w
sposOb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i
naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. taczniki skiadowa¢ w magazynie w
oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

>  Konstrukcje stalowe

- rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdblnych elementdéw (40 do 100 Mg).

>  Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce techniki malowania

- natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

- natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

- pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni



- wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta materiatéw.
Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczenstwa robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢é sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogédlne wymagania dotyczgce srodkdéw transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogolne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na s$rodki transportowe w taki
sposOb, aby podczas transportu zapewniona byta statecznosé elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w ptaszczyznie poziomej zaleca sie taczy¢ w
zespoty i transportowaé w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie
duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne

Ogédlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogélne”. Wykonanie robét
powinno by¢ zgodne z normg PN-B-06200:1997 Klasy konstrukcji stalowych ze wzgledu na cechy i
wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

5.1 Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

- asortymentu,

- wilasnosci,

— wymiardw i prostoliniowosci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyiki
wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu
lub gieciu nie powinny wykazywaé peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien byé
sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

» Ciecie elementéw i przygotowanie brzegow

Ciecie elementow nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie
termiczne nalezy stosowac¢ tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci

( naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu)

Nadmierne nieréwnosci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w
miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczaé 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod Sruby,
sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

>  Scalanie elementéw

Przed przystgpieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca przeprowadza odbior elementéw w
zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykéw z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002. Czesci sktadowe ztgcza powinny byé obrobione i
ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z
PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i
proceséw pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2. Osoby kierujgce spawaniem i
spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu,
ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200. Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach
i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)
prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie. Potgczenia na tgczniki mechaniczne
nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami PN-B-06200.



5.2. Montaz elementow stalowych na budowie

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powitok
ochronnych (ewentualnie je uzupetni¢) zapoznac¢ sie z protokétem odbioru elementéw od Wytworcy i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- potozenie osi elementéw stalowych
- prawidtowos¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac¢:
- potozenie osi elementéw stalowych
- niwelete punktdw charakterystycznych,

5.2.2. Wykonanie potgczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inzyniera. W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza
niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce
spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od
zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny
powinny posiada¢ klase zgodna z dokumentacjg projektowg i projektem spawania. Spoiny czotowe powinny
by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byfa jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie. Spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi
zgodnie z PN-B-06200. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje
badan w postaci radiogramoéw oraz protokotéw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koncowego
konstrukciji.

5.2.3. Wykonanie potgczen na tgczniki mechaniczne

Potaczenia na tagczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci tgczone
powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do
0,2 mm, jezeli docisk czeéci nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego
oporu”, sukcesywnie od srodka kazdego zigcza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za
Jpierwszy opoOr” nalezy uwazac¢ dokrecenie ,sitg jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt,
przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskaé. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani
wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Tolerancja wykonania
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-B-06200.

5.2.5. Ocynkowanie elementéw stalowych

Cynkowanie nalezy wykona¢ po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych
czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania. Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z PN EN ISO 1461. Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie
zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania. Stosujac
metode suchg przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, optuka¢ w wodzie i wlozy¢é do stopionego
chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzy¢é w wannie z ciektym
cynkiem. Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w
ciektym cynku, ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem. Minimalny cigzar powtoki cynkowej nie powinien
by¢ mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w przypadku elementéw potgczen gwintowych — 305 g/m?
powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST. Poszczego6lne etapy
wykonania elementéw stalowych sg odbierane poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Ocena
poszczegoinych etapdéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania
dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ST - 00 Wymagania ogdline.

6.2. Zakres kontroli badan

Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami



podanymi w niniejszej ST. Kontrola jakosci materiatow i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy
od producenta:
- Zgodnos$¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacjg dostawy
- Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci
- Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie
- Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tgcznikobw powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

6.3. Elementy stalowe

Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.

> Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania;

- kontrola stali,

- sprawdzanie elementow stalowych,

- sprawdzanie wymiarow konstrukcji,

- sprawdzanie potaczen,

- sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

»  Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzanie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i
czy sa trwale mocowane,

- sprawdzanie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjag projektows,

> Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stan podpér oraz srub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

- stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonanie i kompletno$¢ potgczen

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola ocynkowania elementéw stalowych

Kontroli podlegaja:
- Sprawdzenie stanu powierzchni
- Badanie przyczepnosci i rbwnomiernosci powioki
- Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogoéine”.

Dla konstrukcji nowej jednostkg obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjag projektowg i obmiarem w terenie.

Dla konstrukgciji istniejgcej podlegajacej renowaciji jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci
materiatdw, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje
sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.



>  Odbidr ocynkowania elementéw

Odbidér ocynkowania elementow nalezy dokonaé¢ dwukrotnie:
— odbiér ocynkowania wykonanego w wytworni,
- odbidr ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
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PN-B-03200:1990
PN-B-06200:1997

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10056-2:1998
/Ap 1:2003 (poprawka)
PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127

PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000

PN-EN 10219-2:2000

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93460.05

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogbdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Dwuteowniki  stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

Katowniki réwnoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierébwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiardw.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy stalowe Zzeberkowe.

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.
Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
dostawy.

Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rGwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

na zimno ze stali
Techniczne warunki

0 podwyzszonej



32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

50

51
52
53
54
55
56

57
58

59
60

61

62

63

64

65
66

PN-73/H-93460.06
PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN ISO 887:2002
PN-1SO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-EN ISO 3506
PN-EN 729-1 - 4
PN-EN 1011-1+2
PN-EN 29692

PN-EN ISO 9692-2

PN-EN 759:2000

PN-91/M-69430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251
PN-EN ISO 9013:2002

PN-75/M-69703
PN-85/M-69775

PN-EN 970:1999
PN-87/M-69776

PN-EN 1435:2001
PN-EN 1712:2001
PN-87/M-69772
BN-89/1076-02

ISO 1459
PN-EN ISO 1461

Inne dokumenty

2.

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Katowniki nierdwnoramienne ze stali weglowej zwykiej jakosci o RM do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

Katowniki nierbwnoramienne ze stali niskostopowe;
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztgczne. Ogo6lne wymagania dla $rub, wkretow, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Sruby pasowane z tbem szeéciokagtnym.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.

Sruby pasowane z tbem szeéciokgtnym z gwintem dtugim.

Podkiadki okragte do $rub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.

Podktadki okragte do $rub z podkiadkg. Szereg maty, $redni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podkfadki klinowe do dwuteownikow.

Podkfadki klinowe do ceownikéw.

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozje ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczgce spawania metali- Czes¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdédw do spawania-
Czesc¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogoblne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Topniki do spawania zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréw.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.
Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej na radiogramie.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy
spawanych.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na podstawie
radiogramaéw.

Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
Cynkowanie ogniowe

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymagania i badania.

0 podwyzszonej
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pbdzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
1989r.




KRYCIE PAPA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji technicznej

Niniejsza specyfikacja obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac zwigzanych z wykonaniem
opierzen z papy termozgrzewalne;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot budowlanych
- demontaz istniejgcego pokrycia,
- naprawa podtoza,
- wykonanie opierzen
- wywdz i utylizacja papy i materiatéw z rozbiorki.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami
technicznymi oraz zaleceniami producenta.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Wyroby do pokry¢ dachowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z Ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w specyfikacji technicznej (szczegotowej),

- sg wlasciwie oznakowane | opakowane,

- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét dekarskich wyrobéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.1.Papa podkiadowa — ostona wiéknina poliestrowa wzmocniona 200 g/m?, zawartos¢ asfaltu modyfikowanego
SBS 2000 g/m.
Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (widkna poliestrowe) 160 g/m?2,
- grubosc papy 3,4 mm,
- wytrzymatosc na rozcigganie nie mniej niz 600/400 N (wzdtuz/poprzek).

2.2 Papa nawierzchniowa- papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS, na osnowie z
widkniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnista posypka. Spodnia strona papa
pokryta jest folig z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:

- gramatura osnowy (widknina poliestrowa) 250 g/m2,

- zawartos$¢ asfaltu modyfikowanego elestomerem SBS, min. 4000 g/m2,

- maksymalna sita rozciggajaca na pasku szer. 5 cm, wdtuz/ poprzek, min. 1000/800 N,
- wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggania wzdtuz/poprzek min. 40/40%,

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - 25°C,

- grubos¢ 5,4 +/- 0,2 mm.

2.3 Lepik asfaltowy- asfaltowo- polimerowy z wypetniaczami na gorgco. Wymagania wg PN-B—24625:1998.
2.4 Roztwor asfaltowy do gruntowania — wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.5 Klej bitumiczny — systemowy, zgodnie z zzaleceniami producenta.

2.6 Blacha stalowa — ocynkowana — wymagania wg normy PN-61-B—10245, PN-73-H-92122. Blachy stalowe
ptaskie o gr. Min. O,55 mm obustroniie ocynkowane. Grubos$¢ powtki cynku 275 g/m2.

2.7 lzokliny — wykonane ze styropianu oklejanego papa lub z twardej wetny mineralnej o wymiarach 10x10 cm.



3. SPRZET

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne sa:

- palnik gazowy jednodyskowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyskowy Ilub szczesciodyskowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

- butle z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- waz do ciecia,

- watek dociskowy z silikonowa rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki podczas zgrzewania.

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w temperaturach dodatnich, zgodnie z zaleceniami producenta. Przy
stosowaniu preparatow uszczelniajgcych, gruntujgcych i pap przestrzega¢ wymaganej wilgotnosci oraz
czystosci podtoza. Wymiane pokrycia powinni przeprowadza¢ wykonawcy posiadajgcy certyfikat producenta
pap potwierdzajacy odbyte przeszkolenie w zakresie uktadania zastosowanego produktu.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towardéw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisébw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i
rzeczcowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie podtoza

Podtoze, do ktérego bedziemy zgrzewac pape nalezy odpowiednio przygotowac tj. oczysci¢ z wszelkiego
rodzaju nieréwnosci i zanieczyszczen mogacych mie¢ wpltyw na jako$¢ wykonanego pokrycia, oraz
zagruntowaé preparatem gruntujgcym. Montaz papy do podtoza moze nastgpi¢ dopiero po catkowitym
przeschnieciu zagruntowanej powierzchni. Zagruntowanie powierzchni stanowi takze tymczasowg ochrone
powierzchni przed wnikaniem do niej wody opadowe;.

5.2 Pokrycie potaci papa termozgrzewalna

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustdédw dachowych, wielkosé spadku dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie rozplanowac
roziozenie poszczeg6lnych pasdw papy na powierzchni dachu. Prace z uzyciem pap asfaltowych
zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

- 0°C w przypadku pap modyfikujacych SBS.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w
pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20 °C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie
nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli
drewnianych, Ryndakéw i innego oprzyrzgdowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detal
dachowych (ogniomuréw, komindw, Swietlikbéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy
matych pochyleniach dachu (do 10 %) papy nalezy ukfada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, przy wiekszych
spadkach pasami prostopadtymi do okapu. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie nalezy podgrzaé
palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do
momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym, powolnym i rdwnomiernym rozwijaniem rolki.
Miarg jakosci zgrzewa jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5 — 1,0 cm na catej diugosci zgrzewa. W
przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé zaktad, uzywajgc
watka dociskowego z silikonowg rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw
masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy
lub niejednakowej szerokos$ci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym
zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:

- podtuzny 8 cm,

- poprzeczny 12 — 15 cm

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczego6ing starannoscig. Po utozeniu kilku
rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca zZle zgrzane nalezy
podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypac
posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu. W poszczegélnych warstwach arkusze papy



powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na
zaktadach zaleca sie przyciecie naroznikbw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod
kagtem 45 °C.

5.3 Obrobki kominéw

Wokét komindéw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20_cm) nad izoklinem
gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izokliny wklejamy opas papy podktadowej szer. 0. 50
cm z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm, podobne wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢
wykonane z papy nawierzchniowej. Pape nawierzchniowg zakanczamy na pow. Komina listwg dociskowg
dodatkowo uszczelniong klejem bitumicznym.

5.4 Mocowanie rur spustowych

W dachach z odowodnieniem zewnetrznym w warstwach przykrycia powinny byé osadzone uchwyty
rynnowe o wyregulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i
wpustdéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

5.5 Obrébki ogniomuréw.
Po usunigciu starej obrébki naprawiamy i gruntujemy poziomg i pionowg czes$¢ ogniomuru. W narozniku
ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od strony zewnetrznej) montujemy kapinos o szer.
25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z wywinieciem 15 cm na pota¢ wygrzewamy pape podktadowg
a nastepnie wierzchniowa.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw transportu podano w
ST 0.0 ,Wymagania ogélne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatéw i
urzgdzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z
PZJ) na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia
budowlane.

6.2 Badania laboratoryjne

Jezeli dostarczone na budowe materiaty budzg uzasadniong watpliwos$¢ co do jakosci lub zgodnosci z SST,
na polecenie inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca na wiasny koszt przeprowadzi wtasciwe
badania laboratoryjne. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu dla dalszej decyzji o
pozostawieniu lub usunieciu badanego materiatu z terenu budowy.

6.3 Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jakosci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR
oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatdw i systeméw
technologicznych.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robét.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Odbiér podtoza
Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trkacie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowe;.

8.2 Odbidr pokrycia z papy

- sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i oderwanie paska
papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym, ze pasek nalezy nacig¢ nad mijescem przyklejenia papy,

- sprawdzenie mocowania papy podktadowej do poditoza,

- sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 mz.

8.3 Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych

- sprawdzenie prawidtosci potgczen pionowych i poziomych,

- sprawdzenie mocowania elementow do Scian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien,

- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga



by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci i przewoddw kanalizacyjnych.
Po zakonczeniu catosci robét nalezy dokona¢ koncowego odbioru robét i sporzadzic protokét odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami umowy.
Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6t i po dokonaniu
odbioru kohcowego robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje
po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego
zakresu robdét stanowi wartos¢ tych rob6t obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-89-B-02361 Pochylenie potaci dachowych (ze zmianami).

2. PN-61-B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

3. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych- czesé¢ C. zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: pokrycia dachowe, wydane przez ITB- Warszawa 2004 r.




MONTAZ STOLARKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania, wbudowania i odbioru stolarki budowlane;
drzwiowej. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres stosowania SST
Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem
stolarki drzwiowej:

- wykucie z muru starych oscieznic

- osadzenie nowych os$cieznic optymalnych wymiarowo do danego  otworu  okiennego z
uszczelnieniem styku oscieznic z murem piankg uszczelniajgca

- uzupetnienie tynku na osciezach

- szpachlowanie i odmalowanie farbg emulsyjna tynku oéciezy wewnetrznych i zewnetrznych

- odwiezienie starej stolarki

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Skrzydto- ruchoma czes¢ okna, drzwi lub wrét zamocowana w oscieznicy lub bezposrednio w otworze
budowlanym

1.4.2. Oscieznica- rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state w otworze
budowlanym

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi hormami i z
definicjami w SST "Wymagania og6lne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogédlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST "Wymagania ogdlne”. Montaz stolarki budowlanej
powinien odbywac sie na podstawie dokumentaciji, ktéra powinna zawierac:

wykaz ilosciowy wyrobdw z podziatem na typy, wymiary gtéwne
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
"Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy montazu stolarki sg:
okna PCV w okleinie drewnopodobnej w kolorze uzgodnionym z inwestorem
Stolarka okienna PCV powinna spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz poszczegoinych

norm, a takze posiadac atest producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST ‘Wymagania ogoélne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robét ujetych w specyfikaciji

- wiertarka
- poziomica



- inne drobne narzedzia

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogédlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport materiatow

Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem bgdz uszkodzeniem w czasie
transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w SST ‘Wymagania ogdine”.

5.1. Montaz stolarki
Oscieznice stalowe nalezy mocowaé do muru za pomocg kotew stalowych odpowiednich co do dtugosci w
zaleznosci od rodzaju oscieznicy i materiatu $ciany. Odlegtos¢é miedzy punktami mocowania oscieznicy nie
powinna by¢ wieksza niz 75cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30cm. Dla
stolarki aluminiowej nalezy wypetni¢ wymagania producenta co do sposobu mocowania do muru oraz ilosci
kotew i fgcznikow. Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak rozmieszczone by ich odstep od progu i nadproza
byt mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80cm. Styki oscieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka
izolacyjna, zabezpieczajgc odpowiednio o$cieznice przed odksztatceniem, a skrzydta przed
zanieczyszczeniem/oklejajac tasma ochronng. Producent stolarki dostarcza szczegétowa instrukcije
wbudowywania tych wyrobdw. Kolejnos¢ czynnosci montazu przedstawia sie nastepujaco:

- zdjgc¢ skrzydta z oscieznicy i nasuna¢ na wystepy oscieznicy kotwy

- wstawi¢ oscieznice w otwdr zachowujac ok. 5cm pomiedzy oscieznicg i wegarkiem na pianke

- ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice

- zamocowac oscieznice w kotwach

- zatozy¢ skrzydta

- wypetni¢ szczeline pianka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci roboét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogoine”.

Kazdy system profili w swojej dokumentacji technicznej ma doktadnie zawarte tolerancje zaréwno, co do
odksztatcen samego profilu jak i jego montazu. Ogoélnie mozna powiedzie¢, ze profil sam w sobie nie
powinien by¢ odksztatcony wiecej jak 1 mm przy przytozeniu do niego laty pomiarowej przy wysokos$ci do 1,5
m, przy wyzszych do 1,5mm. za$ odchytki montazowe nie powinny przekracza¢ 1,5 mm od pionu czy
poziomu na 1 metr. Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie mogg wykazywac luzéw w miejscu
potaczen z murem. Odchylenie od pionu oscieznic okiennych nie moze przekracza¢ 2mm na metr
oscieznicy, nie wiecej jednak jak 3 mm na catg oscieznice. Luzy przy pasowaniu okien nie mogg by¢ wieksze
jak 3 mm. Zamkniete skrzydta nie powinny przy poruszaniu klamka wykazywaé¢ zadnych luzéw. Okucia
elementéw powinny by¢é zamocowane w sposéb trwaty. Szczelnos¢ stolarki sprawdza sie przez wtozenie w
dowolnym miejscu pomiedzy oscieznice a ramiaka paska papieru pakowego szerokosci 2cm. Jezeli po
zamknieciu pasek nie daje sie wyciagngc¢ bez zerwania, drzwi uznaje sie za szczelne. Kontrole jakosci
montazu stolarki PCV przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w SST ,Wymagania ogéine”.

Jednostka obmiarowg jest: -szt /dla danego wymiaru/

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli



wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wynik pozytywny.

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa /przez poréwnanie/
- sprawdzenie atestéw dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie
- sprawdzenie osadzenie osciezy w murze /pkt.6.2. SST/
- sprawdzenia stanu technicznego zamocowane;j stolarki /okucia, szklenie, inne akcesoria/

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST ,Wymagania ogdlne”. Podstawa ptatnosci

rob6t murowych jest kosztorys ofertowy Wykonawcy z oferowana ceng za jednostke obmiaru danego typ
robét.

10. Przepisy zwigzane
10.1. PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.



ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich obiektu wg ponizszego:

- malowanie elementdw stalowych

- malowanie tynkow

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST wymagania ogoélne.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST i poleceniami
Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST "Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, oraz wbd zawierajgce tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzajéw farb nalezy stosowac:

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb

powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania

2.3 Farby budowlane gotowe
2.3.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno -
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia do ITB.

2.3.3 Wyroby olejne
- emalia olejna stosowania
wydajnos¢ - 6-10 m? dm?,
max. Czas schniecia - 24h
- farba olejna do gruntowania - wydajnos$é -15-16 m?/ dm?,
max. Czas schniecia - 8h
- kit szpachlowy og6Inego stosowania - biaty do wygtadzania podktadu pod powtoki olejne
- rozcienczalnik do wyrobow olejnych ogélnego stosowania - bialy do rozcienczania wyrobéw
olejnych

2.3.4 Farby olejne
- farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81900:1997 [6] wydajnos$¢ - 6-8 m?/ dm?®



max. Czas schniecia - 12h
- farby olejne i alkidowe nawierzchniowe og6lnego stosowania wg PN-C-81901 :2002 [6] wydajnos¢ 6 - 10
m2/ dm3

2.3.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni

wymagania dla farb:

- lepko$¢é umowna: min. 60

- gestosc: max 1,6g/cm3

- zawartos$c¢ substancji lotnych % masy max 40%

- roztarcie pigmentow: max. 90m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilg. Wzglednej powietrza 65% dla osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia - max 2h wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw

- grubos¢ -100-120 IJm

- przyczepnos$¢ do poditoza - 1 stopien

- elastyczno$¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3mm, nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od
podioza

- twardos¢ wzgledna - min 0,1

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5kg spadajgca z wysokosci 1,0m nie powinna powodowac¢ uszkodzen
powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120h zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z BN-87/5046-02 [20] w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg BN-
82/5046-05 [21] i przechowywane w temp. Min. +5°C wg PN-73/C-81400 [17].

2.4 Srodki gruntujace

2.4.1 przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej - na chtodnych podtozach nalezy stosowac¢ do
gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3 - 5 z tego samego rodzaju farby z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej

2.4.2 przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1: 1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3. SPRZET
3.1 Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub watkéw

4. TRANSPORT
Farby pakowane wg pkt. 2.3.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym i drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Wedtug instrukcji oraz swiadectwa dopuszczenia.

5.1 Przygotowanie podtozy

5.1.1 Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkédw zaprawg. Powierzchnie powinny by¢é oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow
zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

5.1.2 Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
70/H-97050 [10], dla danego typy farby podktadowe;j.

5.2 Gruntowanie

5.2.1 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢é wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1 :3-5 lub gotowymi
ptynami do gruntowania.



5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem. 5.3

Wykonanie powtok malarskich:

5.3.1 Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkdédw myjgcych i
dezynfekujacych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2 Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodnie ze wzorcem,
bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mieé
jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsiagkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie

6.2.1 Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoiczeniu ich wykonania:
- Dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7dniach

- Dla pozostatych nie wczesniej niS po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,.

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pahstwowymi
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem miejsca pracy. llos¢
robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajgce warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogélne".

8.1 Odbior podtoza

8.1.1 Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg do roboét
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1 jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczy$cic.

8.2 Odbior robot malarskich
8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego



roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, brak przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniacza, brak plam, smug, zaciekéw,
pecherzy, odstajgcych ptatébw powtok, widocznych okiem sSladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilku krotnym potarciu jej
powierzchni migkkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkukrotne potarcie mokrg, miekka szczotkg lub szmatka.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farby, ustawieniem drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na postawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora i sprawdzone w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-75/C-04630 - woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

[2] PN-69/B-10280 - roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

[3] PN-70/B-10100 - roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

[4] PN-62/C-81502 - szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

[5] PN-86/B-30020 - wapno budowlane. Wymagania.

[6] PN-C-81901 :2002 - farby olejne i alkidowe.

[7] BN-80/6117 -05 - farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych

[8] PN-85/0-79252 - opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe.

[9] PN-73/C-81400 - wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

[10] PN-70/H-97050 - ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali

do malowania.

[11] BN-82/5046-05 - opakowania metalowe i wiadra z wiekiem zdejmowanym i patgkiem.

[12] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).



UTWARDZENIA NAWIERZCHNI KOSTKA BRUKOWA

1. WSTEP
1.1. Zakres robot.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej gr. 8 cm

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych niniejsza SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania nawierzchnia z kostki betonowej gr. 8 cm: jezdni z
kostki koloru szarego.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementéw.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy
sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscig nie wiekszg niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajgce wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggdw pieszych od terenéw nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielagcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine" .

1.5 Ogolne wymagania dotyczace roboét

Ogdblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” 1.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdéine” 2.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2.Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drég, ulic,
chodnikdw itp. okresla PN-EN 1338 w sposéb przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach mrozu

Zatgcznik .
Lp. Cecha normy Wymaganie
1 2 3 4

1 Ksztatt i wymiary




1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od|C Dlugos¢ Szerokosc Grubos¢ Roznica pomiedzy
zadeklarowanych wymiaréw kostki, dwoma pomiarami
grubosci < 100mm grubosci, tej samej

> 100mm 2 12 3 kostki, powinna by¢ < 3
13 13 4 mm

1.2 Odchytki ptaskosci i pofalowania (jesli|C Maksymalna (w mm)
maksymalne wymiary kostki > 300 wypuktos¢ wklegstose
mm), przy dtugosci pomiarowe;j
300 mm
400 mm 1,5 1,0

2,0 1,5

2 Witasciwosci fizyczne i mechaniczne

2.1 Odpornos¢ na|D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia <1,0kg/m2, przy
zamrazanie/rozmrazanie z udziatem czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2

soli odladzajgcych (wg klasy 3, zat. D)

2.2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy|F Wytrzymatos¢ charakterystyczna T 2 3,6 MPa. Kazdy
roztupywaniu pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien wykazywac
obcigzenia niszczacego mniejszego niz 250 N/mm dtugosci
roztupania
2.3 Trwato$¢ (ze  wzgledu na|F Kostki majg zadawalajgcg trwatos¢ (wytrzymatos¢) jesli
wytrzymatosé) spetnione sa wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna
konserwacja
2.4 Odporno$¢ na $cieranie (wg klasy 3({GiH Pomiar wykonany na tarczy
oznaczenia H normy)
szerokiej Bohmego, wg zal. H normy -badanie
Sciernej, wg zat.|alternatywne
normy
-badanie
podstawowe
<23 mm <20.000mm3/5000 mm2
2.5 Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byla szlifowana lub

polerowana - zadawalajgca odpornosc,

b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgniecie - nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej
warto$¢ pomierzong wg zat. | normy (wahadtowym
przyrzgdem do badania tarcia)

3 Aspekty wizualne
3.1 Wyglad J a) gérna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i
odpryskéw,
b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,
c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne
3.2 Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze - producent
powinien opisa¢ rodzaj tekstury,
3.3 Zabarwienie (barwiona moze byé b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny byé poréwnane z
warstwa $cieralna lub caty element) probka producenta, zatwierdzong przez odbiorce,

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub zabarwienia,
spowodowane nieuniknionymi zmianami we wtasciwosciach
surowcoOw i zmianach warunkéw twardnienia nie sg uwazane
za istotne

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikédw atmosferycznych,
Swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliéw (m.in. cementu, ktdry przy wypetnieniu spoin zaprawa



cementowo-piaskowag nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie srodkéw stabilnie barwigcych
zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie
nalezy stosowac do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci
biatych plam) moga pojawi¢ sie na powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w
wyniku naturalnych procesow fizykochemicznych wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania
w okresie do 2-3 lat.

2.2.2. Sktadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowac¢ na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podfoze powinno byé wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu powszechnego uzytku
spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004,

b) do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogoine” 3.

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

- recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

- mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajagcych (uktadarek), skiadajacych sie z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w
szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing

elastomerowa, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogoine” 4.
Transport moze by¢ wykonany dowolnym $rodkiem transportowym zgodnie z jego przeznaczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdine zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 5.
5.3. Konstrukcja podbudowy

Podbudowa z kruszywa tamanego 0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod nawierzchnie powinno by¢
wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowana z wymaganiami SST D-04.04.02.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Ustawianie kraweznikdw, obrzezy i ew. wykonanie $ciekdw przykraweznikowych powinno by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w odnosnych SST . Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do
uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozgadane jest utozenie pojedynczego rzedu
kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.5. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatbw na podsypke
powinny by¢ zgodne z p-ktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekracza¢ +1 cm. Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie
rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspbtczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ ukiadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w dtoni podsypka
nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po naci$nieciu palcami podsypka rozsypywata sie.
Roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4
m. Rozécielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami
(np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin musi by¢
zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.



5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania
Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1.

5.6.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki nha podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura
utrzymuije sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).

5.6.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wiekszym
fragmencie robdt zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej parti materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywac¢ recznie
lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni
oraz réznych wymiaréw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé¢ przyuczeni brukarze.
Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak aby
uktadarka mogta przenosic¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia.
Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio
przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia potowek i
dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by
kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢é wsparte praca brukarzy, ktérzy
uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikéw. Kostke uktada sie
okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wiazéw itp.)
powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzeh oraz od 3 mm do 10 mm
powyzej korytek $ciekowych ($ciekdw). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i
studzienkach mozna uzywac¢ elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewiatek,
majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o
nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostkag cietg, przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng dziatke robocza nawierzchni na
podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczyé prowizorycznie okoto potmetrowym pasem
nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed
dalszym wznowieniem roboét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i
usung¢ wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne
nierébwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu
nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne
Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Po
utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic piaskiem.

5.7. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem, po jej wykonaniu
nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3
tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogoine” 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz
ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w przypadku zadania ich przez Inzyniera,
wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pkt-u 2.2.2.,

b) w zakresie innych materialtdbw sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatow



prefabrykowanych (kraweznikéw, obrzezy ),ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp.
okreslone w normach, ktére budzg watpliwosci Inzyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robét nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.
Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. Wysz’c ;egolr.uer’ne Czestotliwo$¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw

1 Sprawdzenie podtoza lub koryta Wg SST D-04.01.01.

2 Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST D-04.04.02

3 Sprawdzenie obramowania nawierzchni |wg SST D-08.01.01; D-08.03.01

4 Sprawdzenie podsypki (przymiarem|Biezaca kontrola j: grubosci, | Wg pktu 5.6; odchytki od projektowanej grubosci
liniowym lub metodg niwelacji) spadkéw i cech konstrukcyjnych [+1 cm

w poréwnaniu z dokumentacjg
projektowg i specyfikacja

5 Badania wykonywania nawierzchni kostki

a) zgodnos¢é z dokumentacjg| Sukcesywnie na kazdej -
projektowg dzialce roboczej

b) potozenie osi w planie (sprawdzone|Co 100 m i we wszystkich [ Przesuniecie od osi projektowanej do 2 cm
geodezyijnie) punktach charakterystycznych

c) rzedne wysokosciowe (pomierzone|Co 25 m w osi i przy krawedziach | Odchylenia: +1 cm; -2 cm

instrumentem pomiarowym) oraz we wszystkich punktach
charakterystycznych
d) rownos¢ w profilu podtuznym (wg |Jw. Nieréwnosci do 8 mm
BN-68/8931-04 - tatg
czterometrowa)
e) réwnos¢ w przekroju poprzecznym [Jw. Przes$wity miedzy tatg a powierzchnig do 8 mm

(sprawdzona tatg profilowg z
poziomnicg i pomiarze przeswitu
klinem cechowanym oraz
przymiarem liniowym  wzglednie
metodg niwelaciji)

f) spadki poprzeczne (sprawdzone|Jw. Odchytki od dokumentaciji projektowej do 0,3%
metodg niwelaciji)

«
-

szeroko$¢ nawierzchni (sprawdzona |Jw. Odchytki od szerokosci projektowanej do +5 cm
przymiarem liniowym)

h) szerokos¢ i gtebokos¢ wypetnienia|W 20 punktach [Wg pkt-u 5.6.5
spoin _i szczelin (o_gk_adziny i pomiar | charakterystycznych dziennej
przymiarem liniowym PO|dziatki roboczej

wykruszeniu dtug. 10 cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i desenia | Kontrola biezaca Wg dokumentaciji projektowej lub decyzji Inzyniera
ich utozenia

6.4. Badania wykonanych robot
Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. [Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Sposodb sprawdzenia




1 Sprawdzenie  wygladu  zewnetrznego |Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,
nawierzchni,  kraweznikéw,  obrzezy, |prawidtowosci desenia, koloréw kostek, spekan, plam,
Sciekow deformacji, wykruszen , spoin i szczelin

2 Badanie potozenia osi nawierzchni w |Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co 25 m i w
planie punktach charakterystycznych (dopuszczalne
przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 Rzedne  wysokosciowe, rownosc Co 25 m i we wszystkich punktach charakterystycznych
podtuzna i poprzeczna, spadki (wg metod i dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2,
poprzeczne i szerokosé Ip. od 5¢ do 59)

4  |Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin i |Wgpktu 5.5

szczelin - w  nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezami, sciekami oraz
wypetnienie spoin i szczelin

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6ine" pkt 7. Jednostkg obmiarowa
jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej. Jednostki obmiarowe robét
towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej (podbudowa, obramowanie itp.) sg
ustalone w odpowiednich SST.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” 8. Odbiorowi
robét podlegaja: nawierzchnia z kostki brukowej betonowej. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z

dokumentacjg projektowg , SST i wymogami Inzyniera , jezeli pomiary i badania z zachowaniem
dopuszczalnych tolerancji daty wynik pozytywny. Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
podlegaja:

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" oraz
odpowiednich SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 9. Cena
jednostkowa dla nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje :

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

- utozenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

- pielegnacje nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robét towarzyszacych jak:
podbudowa, obramowanie .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu




BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
D.04.04.02.
D.04.01.01.
D.08.01.01.
D.08.03.01.

Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie
Profilowanie i zageszczanie podioza

Krawezniki betonowe

Betonowe obrzeza chodnikowe



ROBOTY WODNO-KANALIZACYJNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej:

Przedmiotem Szczego6towe] Specyfikacji Technicznej SST 02.01. sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét instalacji wodociggowej, wody zimnej i cieptej wody uzytkowej w budynku. Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, ma zastosowanie przy robotach montazowych powigzanych z
budowg projektowanej instalacji wodociggowej dla przygotowania i rozprowadzenia wody zimnej, cieptej , do
projektowanych  (pomieszczen weztéw sanitarnych ). Specyfikacja obejmuje szczegoétowe zasady
wykonania robdt montazowych wg projektu budowlanego branzy sanitarnej, aktualnych przepisow
technicznych, Polskich Norm i szczegétowych wytycznych producentéw.

1.2. Zakres rzeczowy wykonania instalacji wodociggowej, wedtug projektu budowlanego, obejmuje:
a). Instalacja wody zimnej,

1.3. Zakres stosowania i wykonania robot objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy, kontraktowy i odbiorowy przy zleceniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuija

wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie wszystkich rob6t w zakresie instalacji wody zimnej i cieptej.

Specyfikacja SST obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatéw i urzgdzen oraz wykonawstwem robét

budowlano — montazowych instalacji wodociggowej,

Zakres obejmuje rowniez:

= zbiory wymagan w zakresie wykonania branzowych robét montazowych,
= wymagania w zakresie wtasciwosci materiatéw,

= zakres i sposéb wykonania, oceny prawidtowosci wykonania poszczegéinych rob6t w ujeciu
technologicznym,

= okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdélnych pozycji przedmiaru,
= wskazania podstaw okreslajgcych zasady przedmiarowania lub opis zasad przedmiarowania,
1.4. Zakres robét budowlano-montazowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za sposéb i jako$¢ wykonania oraz za ich zgodno$é z Dokumentacjg
Projektowg, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt, normami (PN), certyfikatami i
swiadectwami . T.B., Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wyposazenie budynku
szkoty powigzanych z budowa projektowanej instalacji wodociggowej dla przygotowania i rozprowadzenia
wody zimnej, cieptej , do projektowanych (pomieszczen weztéw sanitarnych ). Wewnetrzng instalacje wody
zimnej wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. W odgatezienia wbudowac kulowy zawér odcinajacy.
Odcinki rur mocowaé¢ uchwytami systemowymi z wktadka gumowg przykrecanymi do scian. Na przytgczu
wodociggowym zamontowaé¢ armature odcinajaca, antyskazeniowg z mozliwoscig nadzoru oraz wodomierz.
Po zakonczeniu robdt montazowych instalacje podda¢ probie cisnieniowej na szczelnosé o wartosci 1,5xpr i
wyregulowad.

2.0. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej [OST],
Uwaga; mozna stosowa¢ materialy i urzadzenia zamienne, ale rownowazne do projektowanych w

projekcie budowlanym, dotyczy producentow, pod warunkiem uzyskania akceptacji Zamawiajacego i
projektanta w ramach nadzoru autorskiego, a stanowiacg ochrone praw autorskich projektanta.



Koszty zwigzane z zmiang urzadzen i materiatéw powodujace koniecznos¢ wykonania dodatkowych
opracowan ponosi Wykonawca.

2.1. Do wykonania zawartych w specyfikacjach technicznych prac nalezy stosowac¢ nastepujace,
nowe materiaty:

= rury stalowe ocynk wg TWT-2, dn15do dn32
= {gczniki zaprasowywane Kisan 16, +40x5,6mm,
= zawory odcinajgce kulowe mufowe ze srubunkiem dla $rednicy ¢50 +10mm dla cisnienia PN16,

= armatura regulacyjna i zabezpieczajgca: wodomierz ; izolator antyskazeniowy przeciwzwrotny; filtr
siatkowy z osadnikiem z ptukaniem wstecznym,/ istniejace wyposazenie szkoty/

=  Przejscia przez stropy i sciany w tulejach ochronnych stalowych lub PVC —KGF, uszczelnione
silikonem uniwersalnym @75 + 20mm,

= Przejscia rur stalowych przez Sciany i stropy na granicy stref ogniowych o odpornosci: stropy EL 60;
$ciany EL 120 wykona¢ za pomocg ogniochronnej elastycznej masy uszczelniajgcej CP601S standard
firmy Hilti lub réwnowaznej a dla rur plastikowych za pomoca oston ogniowych CP644 lub réwnowaznej

2.1. Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych posiadajgce aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie Instytuty Badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora.

3. SPRZET.

Ogédlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej [OST],

3.1. Stosowany sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci, by¢ sprawny technicznie i
przystosowany do stosowania przy wystepujgcych w technologii wykonania robét i obrébki materiatow.
Stosowany sprzet powinien by¢ ujety w planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

3.2. W czasie obstugi i eksploatacji sprzetu nalezy stosowac przepisy bhp i szczegétowe instrukcje obstugi
oraz przepisy dozoru technicznego. Sprzet powinien mie¢ aktualne dokumenty eksploatacyjne.

= Spawarka elektryczna transformatorowa,

= Narzedzia do potaczen rur polietylenowych metodg zaciskowag wg zastosowanego systemu,

= Elektronarzedzia,

»  Aparatura kontrolno pomiarowa (manometry),

= Pompa do préb cisnieniowych

» Przenosne drabiny sktadane, podesty montazowe,
4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej [OST],
Srodki transportowe odpowiadajgce pod wzgledem typéw i ilosci powinny by¢ zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Srodki i urzgdzenia transportu poziomego i pionowego powinny byé sprawne
technicznie i przystosowane do transportu wystepujgcych w technologii robdét demontazowych i
montazowych instalacji wod-kan. W czasie transportu materiatbw z demontazy nalezy stosowac sie do

odpowiednich przepiséw bhp ujetych w planie BIOZ. Do wykonania zawartych w Specyfikacji Technicznej
ST 02.01 prac nalezy stosowac¢ nastepujgce srodki transportu:

- Samochéd dostawczy 0,9t,



- Samochdéd skrzyniowy 5+10 t,

- Samochdd techniczny typu warsztatowego z kompletem narzedzi i sprzetu do prac spawalniczych,
- Samochéd serwisowy wod-kan,

- Samochéd z podnosnikiem koszowym,

- Zuraw samochodowy samojezdny o udzwigu do 6t,

- Wézek widtowy z kontenerem na odpady,

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogodine wykonania robot.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogélinej Specyfikacji Technicznej [OST],
5.2. Montaz przewodow rozdzielczych wody zimnej i cieptej:

- Podwieszane w przestrzeni sufitu podwieszanego, do konstrukcji budowlanych i w bruzdach instalacyjnych
z rur stalowych ocynkowanych x16,5 +40x5,6mm za pomoca typowego systemu montazu rur

- W bruzdach $ciennych i w warstwie podposadzkowej, w izolacji

- Rury wodociggowe nalezy izolowa¢ przed skraplaniem pary wodnej oraz zabezpieczy¢ w bruzdach i
posadzce otuling z pianki polietylenowej o zamknietych porach grubosci 20mm,

5.3. Montaz zasilania w wode zimna cwu. i cyrkulacyjna cwu:

- Zawory kulowe odcinajac ze srubunkiem srednicy ¢80 + 15mm dla cisnienia PN16,

- Montaz podejs¢ czerpalnych pod baterie czerpalne z fgcznikédw systemowych ¢15mm,
- Plytka montazowa do zaworu czerpalnego pojedyncza i baterii,

- Kolanko do mocowania z gwintem wewnetrznym ¢15mm,

- Wezyk elastyczny w oplocie metalowym o diugosci 500mm 25 - 15mm,

- Wykonanie bruzd sciennych pionowych i poziomych wraz z zakryciem,

5.4. Pomiar wodomierzowy wody: / wyposazenie istniejace./

- Wodomierz srubowy /MW ¢50mm na przytaczu w kottowni, F-my METRON, POWOGAZ lub réwnowazny
- Zawor izolujacy antyskazeniowy ¢80mm na przytaczu gtéwnym,
- Zawory kulowe odcinajac ze srubunkiem $rednicy ¢80 + 15mm dla cisnienia PN16,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogodlne wymagania

Ogédlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej [OST],
6.2. Kontrola i badanie w trakcie robot, Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty inspektora nadzoru Programu
Zapewnienia Jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
szczegotowymi specyfikacjami SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Kontrole jakosci robdt prowadzi wykonawca rob6t i przedstawia do akceptacji Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego, a przy zmianach materiatow technologii i lokalizacji nadzorowi autorskiemu -
odpowiedzialnemu za realizacje projektu budowlanego. Sprawdzeniu podlega wykonanie rob6t pod katem
zgodnosci z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznych i polecen Inspektora
Nadzoru. Wyw6z materiatdw zbednych i odpaddéw na wysypisko oraz ztomowanie jak i prace porzadkowe i
zabezpieczajgce.

- Préby szczelnosci cisnieniowe na cisnienie 10bar, lecz nie mniej niz 1,5 cisnienia roboczego, osobno dla
rur stalowych, osobno dla rur pexAlpex

- Ptukanie instalacji wodg z wodociggu lokalnego wraz z badaniem bakteriologicznym wody w stacji
sanepidu,



7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru,
Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru robét znajdujg sie w czesci OST.00.00.

7.2. Jednostka obmiarowg jest:

- 1mb, dla instalacji rurowych: woda zimna i ciepta, - tagcznie z rurami tgcznikami i ksztattkami i izolacjg ,
- 1szt -zawory odcinajace, przelotowe, zwrotne i inng armaturg: regulacyjna,

- 1mb -izolacja cieplna,

- 1kpl -podejscia doptywowe i odptywowe,

- 1szt —przejscia tulejowe przez Sciany i stropy,

- 1kpl, - wodomierz z zaworami i podejsciem,

8. ODBIORY ROBOT, WYDANIE SWIADECTWA | PRZEJECIA CALOSCI ROBOT.
8.1. Wymagania ogolne.
Ogédlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej [OST],

8.2. W ramach odbioru nalezy:

- Sprawdzi¢ caloksztatt zakresu branzy sanitarnej zgodnie z projektem budowlanym i specyfikacja
techniczna.

- Po wykonaniu budowy wewnetrznych instalacji sanitarnych, dokonaniu odbioru wykonawca obowigzany
jest dostarczy¢ Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:

- Swiadectwa przejecia catosci rob6t potwierdzone inspektora nadzoru i Komisje odbiorowa,

Podstawowym dokumentem wydania Swiadectwa Przyjecia Robdt jest protokét ukonczenia Robét
sporzadzony wedtug wzoru ustalonego przez Komisje odbioru i Zamawiajgcego, Dokumentacje Projektowg
powykonawczg z naniesionymi zmianami i potwierdzonymi zmianami,

- Uwagi i zalecenia inspektora nadzoru oraz potwierdzenia ich wykonania,

- Recepty i ustalenia technologiczne,

- Dzienniki budowy i Ksiegi Obmiaru,

- Wyniki pomiaréw kontrolnych i badan,

- Atesty, certyfikaty wbudowanych materiatéw i urzgdzen,

- Sprawozdanie techniczne,

- Inne dokumenty wymagane warunkami technicznymi i przez inspektora nadzoru,

- PRZEPISY ZWIAZANE

- “Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, t. Il z 1988r —Instalacje
sanitarne i przemystowe,”

- “Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych z 1994r,”

- Ustawa z 7 lipca 1994r Prawo budowlane — wraz z zmianami, (Dz. U. Nr 74, poz.676, tekst z 2002 roku),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 roku (Dz. U. Z 2002r. Nr75, poz. 690). —w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 26.czerwca 2002roku, Dz. U. Nr 108, poz. 953, w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej, oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003roku, Dz. U. Nr 120, poz. 1126, w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia,

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002roku, Dz. U. Nr 166, poz.1360, o systemie oceny zgodnosci,

- Ustawa z dnia 12 wrze$nia 2002roku, Dz. U. Nr 169, poz.1386, o normalizacji,

- Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2kwietnia 2001 roku, Dz. U. Nr 38,
poz.456 wraz z zmianami, w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektérych Polskich Norm dla
budownictwa,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 wrzes$nia 2002roku, Dz. U. Nr 156, poz. 1304, zmieniajagce
rozporzgdzenie w sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektérych Polskich Norm dla budownictwa
Stosowac sie do przepisow BHP zgodnie z:

- Rozp. Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 roku, Dz. U. nr. 47 p. 401.

- Rozp. M. P.i P. S. z dn. 26.09.97 rok, Dz. U. nr. 129 p.844.

- PN —-EN 45014:2000. Ogélne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce.

- PN -92 /B —10735 — Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN -81 /B —10725 — Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.



- PN -96 /B —-02873 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania
ognia po instalacjach rurowych i przewodach wentylacyjnych

- PN -92 /B -01706/Az1 z 1999: Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

- PN -92 /B —01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu.

- PN-ISO 4064-1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimne;.
Wymagania.

- PN-ISO 4064-2+Ad1:1997 Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimne;j.
Wymagania instalacyjne.

- PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

- PN-B-02865:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Instalacja
wodociggowa przeciwpozarowa.

- PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na przewodach wodociggowych.

- PN-91/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

- PN-81/B-10700.02 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych.

- PN-H-74200:1998. Rury stalowe ze szwem, gwintowane ocynkowane.

- PN-81/B-10740 Stacje hydroforowe. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-73002:1996 Instalacje wodociggowe. Zbiorniki ciSnieniowe. Wymagania i badania.

- PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze. Przewody wody zimnej z poli(chlorku winylu) i polietylenu.

- PN-B-10720:1998 Wodociagi. Zabudowa zestawow wodomierzowych w instalacjach wodociggowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.



ROBOTY ELEKTRYCZNE

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z uktadaniem i montazem elementoéw instalacji elektrycznej (uktadanie kabli i przewodow,
montaz osprzetu i opraw, montaz instalacji odgromowej) w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego. Specyfikacja nie obejmuje robot elektrycznych niskopradowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga
mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajagcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczg zasad wykonywania i odbioru robét

zwigzanych z:

+ uktadaniem kabli i przewodoéw elektrycznych

. montazem opraw, osprzetu, urzagdzen i odbiornikéw energii elektrycznej,

wraz z przygotowaniem podioza i robotami towarzyszacymi, dotyczy wszystkich czynnosci majacych na

celu wykonanie robét zwigzanych z:

. kompletowaniem wszystkich materiatéw potrzebnych do wykonania podanych wyzej prac,

» wykonaniem wszelkich rob6t pomocniczych w celu przygotowania podtoza (w szczeg6lnosci montaz
elementéw osprzetu instalacyjnego itp.),

. utozeniem wszystkich materiatéw w sposéb i w migjscu zgodnym z dokumentacja techniczng,

+ wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementéw wyznaczonych w
dokumentacji,

» wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich wyznaczonych kabli i
przewoddw,

* przeprowadzeniem wymaganych préb i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujgcymi
montowany element instalacji elektrycznej.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4. a takze podanymi
ponizej:

Specyfikacja techniczna - dokument zawierajgcy zesp6t cech wymaganych dla procesu wytwarzania lub
dla samego wyrobu, w zakresie parametrow technicznych, jakosci, wymogow bezpieczenstwa, wielkosci
charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, symboliki, znakéw i sposobow oznaczania, metod badan i
préb oraz odbioréw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajgcy przydatnosé dane wyrobu do okreslonego obszaru
zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych wyrobu oraz metodyke badan
dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie oswiadczenia wydany przez producenta, stwierdzajacy
zgodno$¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub
specyfikacjg techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajacg (certyfikujaca),
stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami,
wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego materiatu lub wyrobu.

Czesé czynna - przewdd lub inny element przewodzacy, wechodzacy w skiad instalacii elekirycznej lub urzadzenia,
ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elekirycznej moze by¢ pod napieciem a nie spetia funkcji przewodu
ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czedcig czynng).

Potaczenia wyrownawcze - elektryczne potagczenie czesci przewodzgcych dostepnych lub obcych w celu
wyréwnania potencjatu.

Kable i przewody - materialy stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatdw, impulséw
elektrycznych w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow - zesp6t materiatow dodatkowych, stosowanych przy uktadaniu
przewoddw, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajacy przed uszkodzeniami,
wytyczajacy trasy ciagéw réwnolegtych przewodoéw itp. Grupy materiatdw stanowigcych osprzet instalacyjny
do kabli i przewoddw:



- przepusty kablowe i ostony krawedzi,

- drabinki instalacyjne,

- koryta i korytka instalacyjne,

- kanaty i listwy instalacyjne,

- rury instalacyjne,

- kanaty podtogowe,

- systemy mocujace,

- puszki elektroinstalacyjne,

- koncowki kablowe, zaciski i konektory,

pozostaty osprzet (oznaczniki przewoddw, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice, ztgczki i szyny,
zaciski ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elekirycznej przeznaczone do
wytwarzania, przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;j.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng
forme energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na
jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Oprawa oswietleniowa (elektryczna) - kompletne urzgdzenie stuzgce do przymocowania i potaczenia z
instalacjg elekiryczng jednego Ilub kilku zrédet $wiatta, ochrony 2zrédet Swiatta przed wptywami
zewnetrznymi i ochrony $Srodowiska przed szkodliwym dziataniem zrédfa swiatta a takze do uzyskania
odpowiednich parametréw swietinych (bryta fotometryczna, luminacja), utatwia wlasciwe umiejscowienie i
bezpieczng wymiane zrodet swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia.
Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet Swiatta w formie: klosza,
odbtysnika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementow
instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy (szczeg6lnie wody) i
gazow, a ktéra zapewnia odpowiednia obudowa.

Obwadd instalacji elektrycznej - zespot elementéw potgczonych posrednio lub bezposrednio ze Zrédiem
energii elektrycznej za pomoca chronionego przed przetezeniem wspdlnym zabezpieczeniem, kompletu
odpowiednio potgczonych przewodéw elektrycznych. W skiad obwodu elekirycznego wchodzg przewody
pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu,

rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie
(zabezpieczeniem).
Przygotowanie podioza - zespdt czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu

instalacyjnego, urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i przewoddw
majgcy na celu zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacja.

Do prac przygotowawczych zalicza sie nastepujgce grupy czynnosci:

- wiercenie i przebijanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych,

- kucie bruzd i wnek,

- osadzanie kotkow w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

- montaz uchwytéw do rur i przewoddw,

- montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych, szynoprzewodoéw,

- montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,

- oczyszczenie podtoza - przygotowanie do klejenia.

Czesc¢ dostepna - przewodzgca czes¢ urzgdzenia elektroenergetycznego lub innego przedmiotu, bedaca
w zasiegu reki ze stanowiska dostepnego (ij. takiego, na ktérym cztowiek o przecietnej sprawnosci fizycznej
moze sie znalez¢ bez korzystania ze $rodkdw pomocniczych np. drabiny, stupotazow itp.), ktéra podczas
normalnej pracy nie jest pod napieciem, jednak moze sie pod nim znalezé w momencie zakibcenia
(uszkodzenia lub niezamierzonej zmiany instalacji elektroenergetycznej, parametrow, charakterystyk lub
ukfadu pracy urzadzenia np. zwarcia, wyniesienia potencjatu, uszkodzenia izolaciji itp.).

Miejsce wydzielone - zamykana przestrzen lub miejsce eksploatacji instalacji lub urzgdzen, do ktérego
dostep posiadajg jedynie osoby upowaznione.

Napiecie dotykowe Ud (zrodtowe przy dotyku) - napiecie pojawiajgce sie przy zwarciu doziemnym
pomiedzy przewodzgcy czescia, ktéra moze by¢ (nie jest) dotknieta przez czlowieka a miejscem na ziemi, na
ktérym znajdujg sie stopy.

Ostona izolacyjna - ostona wykonana w celu uniemozliwienia dotkniecia elementéw w czesci
dostepnej, na ktérych moze sie pojawic¢ niebezpieczne napiecie np. na pancerzu metalowym kabla.

Ziemia odniesienia - miejsce w ktérym prad uziemienia nie powoduje zauwazalnej rdznicy potencjatéw
pomiedzy dwoma dowolnymi punktami.

Przewoéd uziemiajacy - przewodnik tgczacy uziemiany element z uziomem, umieszczony poza ziemig lub
izolowany od ziemi i wody, jesli sie w tym srodowisku znajduje.

Uziemienie - zespdt srodkéw i urzgdzen stuzacych potagczeniu przewodzacej czesci z ziemig poprzez



odpowiednig instalacje.
Uziom - przewodnik umieszczony w ziemi lub betonie o odpowiednio duzej powierzchni styku w celu
zapewnienia dobrego potaczenia elekirycznego.
Moze wystepowac jako:
- naturalny (wykonany w innym celu, a uzywany do uziemienia),
- sztuczny (wykonany w celu uziemienia),
Jako podstawe przyjmuje sie wykorzystanie uziomow naturalnych, jednak w przypadku braku mozliwosci
lub nieoptacalnosci ich zastosowania, wykonuje sie uziomy sztuczne.
Materiaty stosowane na uziomy sztuczne:
- Stal ocynkowana na goraco oraz pokryta miedzig galwanicznie lub platerowana
- Miedz gota a takze pokryta cyng lub ocynkowana
Zwody - gbérna czes¢ urzadzenia piorunochronnego przeznaczona do przechwytywania uderzenia pioruna.
Jako zwody, ze wzgledéw ekonomicznych i zgodnie z zaleceniami normy, wykorzystuje sie metalowe

lub zelbetowe elementy dachu (szczegélnie te, ktére wystajg ponad dach).

Rodzaje zwodéw:

- Zwody naturalne - zewnetrzne lub wewnetrzne metalowe pokrycia i konstrukcje nosne dachéw, a ich
zastosowanie dotyczy wszystkich rodzajow ochrony obiektéw (podstawowej, obostrzonej i specjalnej).
Wykorzystanie elementow dachu jako zwody naturalne jest mozliwe jesli spetnione sg dodatkowe
warunki:

1. grubos$c¢ blachy elementu musi by¢ wieksza od 0,5 mm dla stali, cynku i miedzi oraz 1 mm dla
aluminium
2. krople metalu wytopione przez piorun nie mogg przedostac sie do wnetrza budynku,

- Zwody sztuczne - wykonywane w przypadku braku mozliwosci zastosowania elementéw dachu jako
zwody naturalne, ze wzgledu na konstrukcje dachu Ilub koniecznosci spetnienia warunkow
dodatkowych. Zwody montowane bezposrednio na obiekcie okresla sie jako nieizolowane, natomiast
montowane obok lub nad obiektem nazywa sie izolowanym. Rozréznia sie zwody poziome (niskie,
podwyzszone i wysokie) i pionowe. Ochrone odgromowg z zastosowaniem zwoddw poziomych niskich
lub podwyzszonych nazwano ochrong klatkowa, natomiast z zastosowaniem zwoddéw pionowych lub
poziomych wysokich nazwano ochrong strefowg. Ochrona strefowa wymaga takiego dobrania wysokosci
montazu zwodo6w, aby caty chroniony obiekt znalazt sie w strefie ochronnej (wyznaczonej przez zwéd i
jego kat ochronny).

Przygotowanie podioza - zespdt czynnosci wykonywanych przed uktadaniem zwodow lub elementéw

instalacji uziemienia, majgcy na celu zapewnienie mozliwosci utozenia instalacji zgodnie z dokumentacja.

Zalicza sie tu nastepujgce grupy czynnosci:

- wiercenie i przebijanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych,

- kucie bruzd,

- osadzanie kotkdw w podtozu, w tym ich wstrzeliwanie,

- osadzanie klockéw w podfozu lub na powierzchni, w tym ich klejenie,

- montaz uchwytéw i zaciskow drutu, tasmy, bednarki a takze elementéw, ktére majg by¢ chronione np.
czesci metalowe instalacji wentylacyjnych, odbiorczych, masztow itp.

Ochrona wewnetrzna - zespét dziatan i urzgdzen zapewniajacy bezpieczenstwo i ochrone przed skutkami

wytadowan piorunowych, ludziom znajdujgcym sie w budynku. Realizowana jest poprzez: wykonanie

ekwipotencjalizacji wszystkich urzadzen i elementéw metalowych, zachowanie odpowiednich odstepow

izolacyjnych lub stosowanie dodatkowych srodkéw ochrony

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w
ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wtasne produktéw i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu pozadanego

standardu wykonania i okreslenia wiasciwosci i wymogéw technicznych zatozonych w dokumentacii

technicznej dla projektowanych rozwigzan. Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty

(wyroby) innych producentéw pod warunkiem:

- spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych rozwigzanh na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania,
uzyskanie akceptacji projektanta).



Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikbw energii elektrycznej nalezy
stosowac przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzgdzenia elekiryczne posiadajgce dopuszczenie do
stosowania w budownictwie. Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych
producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okre$lonego systemu oceny
zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowa Komisje Elektrotechniczng (IEC) i
wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepiséw
bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu
Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa,

- wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowg, sporzadzong przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania przez nie

dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie

dotyczgcym montazu urzgdzen elekiroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

2.1. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.1.1. Kable i przewody

Zaleca sie, aby kable energetyczne ukiadane w budynkach posiadaty izolacie wg wymogéw dla rodzaju
pomieszczenia i powtoke ochronng. Jako materiaty przewodzace mozna stosowac miedz i aluminium, liczba
zyt: 1,3,4, 5. Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do
uktadania na state, w ostonach lub bez, klejonych bezposrednio do podioza lub uktadanych na linkach
nosnych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilo$¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego
przewodu. Napiecie znamionowe izolacji 750V. Jako materialy przewodzgce mozna stosowa¢ miedz i
aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm? nalezy stosowac¢ obowigzkowo przewody miedziane.

2.1.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - Kable i przewody uktadane bezposrednio na podtodze nalezy
chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw
sztucznych albo metalowe, gtéwnie stalowe - zasadg jest uzywanie materiatbw o wytrzymatosci
elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podirzymujg ptomienia, a wydzielane
przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla cziowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe
powinny by¢ odporne na temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu na
wytrzymato$é, wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i $rednich.

Systemy mocujace przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow - klinowane w otworze z elementem trzymajgcym statym lub
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe
przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych (niektére elementy moga by¢ wykonane takze z
metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury instalacyjne -
mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne moga by¢ standardowe i do $cian pustych, stuzg do montazu gniazd i tagcznikow
instalacyjnych, wystepujg jako tgczace, przelotowe, odgatezne lub podtogowe i sufitowe. Wykonane sg z
materiatow o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie
podtrzymujg ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla
czlowieka, jednoczesnie zapewniajg stopien ochrony minimalny IP 2X. Dobdr typu puszki uzalezniony jest od
systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu - wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe,
natynkowo - wtynkowe, podiogowe. W zaleznosci od przeznaczenia puszki muszg spetnia¢ nastepujace
wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzetowa ¢ 60 mm, sufitowa lub koncowa ¢ 60 mm lub 60x60 mm,
rozgatezna lub przelotowa @ 70 mm lub 75 x 75 mm - dwu-trzy- lub czterowejsciowa dla przewoddéw o
przekroju zyty do 6 mm2. Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tgcznikéw instalacyjnych powinny
by¢ przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg ,pazurkow" i / lub wkretow.

Pozostaly osprzet - utatwia montaz i zwieksza bezpieczenstwo obstugi; wyrézni¢ mozna kilka grup



materiatédw: oznaczniki przewoddw, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.

2.1.3. Sprzet instalacyjny
taczniki ogbinego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i natynkowo-
wtynkowych:
* tgczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg
wkretéw lub ,pazurkow".
* taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sag do instalowania bezposrednio na podtozu
(Scianie) za pomocg wkretow lub przyklejane.
 Zaciski do tgczenia przewodoéw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju 1,0+2,5 mm2,
» Obudowy tgcznikéw powinny by¢ wykonane z materiatéw niepalnych lub niepodtrzymujacych ptomienia.
. Podstawowe dane techniczne:
- napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,
- prad znamionowy: do 10 A,
- stopien ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,
- stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.1.4. Gniazda wtykowe ogdélnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych, natynkowych i

natynkowo-wtynkowych:

» Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane do
instalowania w puszkach ¢ 60 mm za pomocg wkretéw lub ,pazurkéw".

» Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk ochronny i
przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomoca wkretéw lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszg by¢ przystosowane do 5-cio zytowych przewoddéw, w tym do

poditgczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do potgczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodéw o przekroju od 1,5+6,0 mm?

w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykona¢ z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujgcych ptomienia.

Podstawowe dane techniczne gniazd:

- napiecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,

- prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

- stopieh ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum |P 2X,

- stopieh ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.1.5. Sprzet oswietleniowy

Wypusty sufitowe i Scienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw oswietleniowych, przy czym
przekréj przewoddéw utozonych na state nie moze by¢ mniejszy od 1 mm?, a napiecie izolacji nie moze
by¢ mniejsze od 750 V jesli przewody uktadane sg w rurkach stalowych lub otworach prefabrykowanych
elementdéw budowlanych oraz 300 V w pozostatych przypadkach.

2.1.6. Zwody

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji odgromowej i uziemienia powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Zaleca sie, aby wymiary
elementow zastosowanych w ochronie odgromowej byly dobierane, w zaleznosci od rodzaju materiatu i
wyrobu zgodnie z wytycznymi PN-86/E-05003.01. Jako zwody poziome na dachu nalezy wykorzystac
metalowe pokrycie dachu — blachodach6éwke. Na kominach wykona¢ zwody poziome, nieizolowane, niskie.
Przewody odprowadzajgce wykona¢ w rurach ochronnych w warstwie ocieplenia budynku.

- Jako materiaty przewodzgce stosowaé stal ocynkowang. Przy uktadaniu zwodéw poziomych nalezy
zachowywaé¢ minimalne odlegtosci od powierzchni podtoza nie mniej niz 2 cm.

Katy ochronne nieizolowanych zwoddw pionowych i poziomych wysokich nie powinny przekracza¢ 45°.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materialéw do rob6t montazowych

Wyroby do rob6t montazowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczeg6towej) SST

- sg wtasciwie oznakowane i opakowane

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatéw réwniez
karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét montazowych - wyrobéw i materiatdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢é przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg



producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczegélnosci kable i przewody nalezy
przechowywaé na bebnach (oznaczenie ,B") lub w krgzkach (oznaczenie ,K"), konce przewoddéw producent
zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia
kontroli parametréw (ciggtos¢ zyt, przekroj). Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy oswietleniowe wraz z
osprzetem pomocniczym nalezy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, kartonach,
opakowaniach foliowych. Szczeg6lnie nalezy chroni¢ przed wptywami atmosferycznymi: deszczem,
mrozem oraz zawilgoceniem. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych
powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.3. Warunki przechowywania materiatow

Wszystkie materiaty pakowane powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm. W szczegdlnosci kable i przewody nalezy
przechowywaé na bebnach (oznaczenie ,B") lub w krgzkach (oznaczenie ,K"), konce przewodéw producent
zabezpiecza przed przedostawaniem sie wilgoci do wewnatrz i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia
kontroli parametréw (ciggtos¢ zyt, przekréj). Pozostaty sprzet, osprzet wraz z osprzetem pomocniczym nalezy
przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegédlnie nalezy
chroni¢ przed wptywami atmosferycznymi: deszcz, mr6z oraz zawilgoceniem. Pomieszczenie magazynowe
do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Prace mozna wykonywac przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Podczas transportu na budowe nalezy zachowac¢ ostroznosé aby nie uszkodzi¢ materiatbw do montazu.
Minimalne temperatury wykonywania transportu wynosza dla bebnéw: -i - 5°C dla krazkéw, ze wzgledu na
mozliwos¢ uszkodzenia izolacji. Stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen
transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowg i umowg oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i jakos¢ wykonanych rob6t. Roboty winny by¢é wykonane zgodnie z
projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru.

5.2. Montaz przewododw instalacji elektrycznych

Zakres robét obejmuije:

- przemieszczenie w strefie montazowej,

- zlozenie na miejscu montazu wg projektu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogolnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu, przekucia
Scian i stropdw, osadzenie przepustow, zdejmowanie przykryé kanatéw instalacyjnych, wykonanie
Slepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie
mechaniczne otworéw w sufitach, $cianach lub podtozach,

- osadzenie kotkdw osadczych plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikéw, konsoli,
wieszakéw wraz z zabetonowaniem,

- montaz na gotowym podtozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i przewodéw
(pkt 2.2.2.),

- tuki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie
ich uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej
Srednicy rury. Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku podane sg w tablicy ponizej.

Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku

Nalezy stosowac dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen transportowych.

Srednica znamionowa rury (mm) | 18 | 21 |22 |28 |37 |47
Promien tuku (mm) 190 | 190 250 [250 |350 |450

- fgczenie rur nalezy wykonac za pomocg przewidzianych do tego celu ztgczek (lub przez kielichowanie),

- puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich gérna (zewnetrzna) krawedz po otynkowaniu
Sciany byta zrobwnana (zlicowana) z tynkiem,

- przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢é wymagang liczbe otworéw dostosowanych do srednicy
wprowadzanych rur,

- koniec rury powinien wchodzi¢ do $rodka puszki na gtebokosé do 5 mm,

- wcigganie do rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego o $rednicy 1,0 do 1,2 mm




dla utatwienia wciggania kabli i przewoddéw wg dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) SST, uktadanie (montaz) kabli i przewodéw zgodne z ich wyszczegdlnieniem i
charakterystyka podanag w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczego6towej) SST.
W przypadku tatwosci wciggania kabli i przewoddéw, wcigganie drutu prowadzgcego, stalowego nie
jest konieczne. Przewody muszg byé utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i
dodatkowe naprezenia,

- oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej)
SST lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspétdziataniu
cztowieka z maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw barwami albo
cyframi, w przypadku braku takich wytycznych),

- roboty o charakterze ogélnobudowlanym po montazu kabli i przewodéw jak: zaprawianie bruzd, naprawa
Scian i stropow po przekuciach i osadzeniu przepustow, montaz przykry¢ kanatéw instalacyjnych,

- przeprowadzenie préb i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-04700:1998/Az1:2000.

5.3. Montaz opraw oswietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikow energii
elektrycznej

Te elementy instalacji montowa¢ w koncowej fazie robdt, aby unikng¢ niepotrzebnych zniszczen i
zabrudzen. Oprawy do stropu montowa¢ wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach
rozporowych plastikowych. Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikédw energii
elekirycznej montowanego na $cianach. Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie oraz
prawidtowo$é potgczen. Zrédta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowa¢ po catkowitym
zainstalowaniu opraw. Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie
przytaczanie odbiorow 1-fazowych. Mocowanie puszek w scianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno
zapewnia¢ niezbedng wytrzymatosé na wycigganie wtyczki i gniazda. Gniazda wtykowe i wytgczniki nalezy
instalowa¢ w sposdéb nie kolidujacy z wyposazeniem pomieszczenia. W sanitariatach nalezy przestrzegac
zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem przestrzeni ochronnych. Potozenie
wytgcznikow klawiszowych nalezy przyjmowac takie, aby w calym pomieszczeniu bylo jednakowe.
Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten wystepowat u
gory. Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgcza¢ w taki sposob, aby przewod
fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do prawego bieguna. Przewdd ochronny
bedacy zyta przewodu wielozytowego powinien mie¢ izolacje bedgaca kombinacjg barwy zielonej i zéttej. Typy
opraw, trasy przewoddéw oraz sposéb ich prowadzenia wykona¢ zgodnie z planami instalacji i schematami.

5.4. Instalacja potaczen wyrownawczych

Dla uziemienia urzgdzen i przewoddw, na ktérych nie wystepuje trwale potencjat elekiryczny, nalezy
wykona¢ instalacje potgczen wyréwnawczych. Instalacja ta skiada sie z potaczenia wyréwnawczego:
gtéwnego (gtdbwna szyna wyrdwnawcza), miejscowego (dodatkowego - dla czesci przewodzacych,
jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem wyréwnujgcym potencjaly jest przewod
wyréwnawczy. Potgczenia wyréwnawcze gtéwne i miejscowe nalezy wybraé tgczac przewody ochronne z
czesciami przewodzacymi innych instalacji. Potaczenia wyréwnawcze gtéwne nalezy wykona¢ na najnizsze;
kondygnacji budynku tj. w piwnicy. Do gtéwnej szyny uziemiajgcej podtgczyc¢ rury cieptej i zimnej wody,
centralnego ogrzewania itp., sprowadzajac je do wspélnego punktu - gtéwnej szyny uziemiajacej. W
przypadku niemoznosci dokonania potaczenia bezposredniego, pomiedzy elementami metalowymi, nalezy
stosowaé iskierniki. Dla instalacji potgczen wyréwnawczych w rozdzielnicach zasilajacych zewnetrzne
obwody oswietleniowe nalezy stosowac¢ odgromniki zaworowe pomiedzy przewodami fazowymi a
uziemieniem instalacji piorunochronne;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Szczegdlowy wykaz oraz =zakres badan pomontazowych i kontrolnych instalacji
piorunochronnych i uziemien zawarty jest w normach PN-IEC 61024-1-2:2002, PN-IEC 60364-6-
61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000
6.2. Ponadto nalezy wykonaé¢ sprawdzenia odbiorcze skiladajace sie z ogledzin czesciowych i
koncowych polegajacych na kontroli:
- zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
- zgodnosci potaczen z ustalong w dokumentacji powykonawczej,
- stanu wszystkich elementdw instalacji oraz stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej
zastosowanych materiatéw
- pomiarach rezystancji instalacji lub jej elementéw, zgodnie z zasadami przeprowadzania badan
Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje sie przy prgdzie przemiennym np. metoda techniczng przy
uzyciu woltomierza, ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosi¢ minimum 200 Q/V (dla zasilania z
sieci), oraz zrédto pragdu powinno byé izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator
dwuuzwojeniowy.



- stanu i kompletnosci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodow wystepujacych w danej instalaciji,

- poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potgczen srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych
protokotem przez wykonawce montazu,

- poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej,

- poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oswietleniowych,

- pomiarach rezystanciji izolacji,

Rezystancja izolacji obwodéw nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MQ. Rezystancja izolacji poszczeg6inych

obwodéw wraz z urzadzeniami nie powinna by¢é mniejsza niz 20 MQ. Pomiaru nalezy dokonaé miernikiem

rezystancji instalacji o napieciu 1 kV. Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzgadzi¢ protokéty z

przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materiaty, urzgdzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materialy nie spetniajgce wymagan zostaty wbudowane Ilub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt. Na
pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgcg zasadniczego wptywu
na jakosc¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i wielkosS¢ potrgcen za obnizong jakos$c.

7.  OBMIAR ROBOT

Obmiaru rob6t dokonuje sie z natury {wykonanej roboty) przyjmujgc jednostki miary odpowiadajace
zawartym w dokumentacji i tak:

- dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,

- dla kabli i przewoddw: m,

- dla sprzetu fgcznikowego: szt., kpl.,

- dla opraw oswietleniowych: szt., kpl.,

- dla urzgdzen i odbiornikdw energii elektrycznej: szt., kpl.

- Dla elementow instalacji piorunochronnej szt., m

W szczeg6lnosci mozna przyjg¢ zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe nakiady
rzeczowe dla odpowiednich robét.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidér miedzyoperacyjny

Odbiér miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu rob6t majgcych wptyw na

wykonanie dalszych prac. Odbiorowi takiemu moga podlega¢ m.in.:

- przygotowanie podtoza do montazu kabli i przewoddw, tgcznikdéw, gniazd, opraw oswietleniowych,
urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,

- instalacja, ktorej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robot przez inne branze lub
odwrotnie, gdy prace innych branz wymagaja zakonczenia robo6t instalacji elekirycznej np. zasilanie

pomp.

8.2. Odbiér czesciowy
Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robot zanikajgcych oraz elementow urzadzen, kidre
ulegajg zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajgce), uniemozliwiajgc ocene prawidtowosci ich wykonania po
catkowitym ukonczeniu prac. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidiowosé¢ montazu oraz zgodnosé z
obowigzujgcymi przepisami i projektem:

- wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,

8.3. Odbior koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robot nalezy przeprowadzi¢ po

zakonczeniu robét elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzgdzen zasilajgcych. Zakres badan

obejmuje sprawdzenie:

- dla napie¢ do 1 kV pomiar rezystanciji izolaciji instalacji,

- dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia kabla,
ciaggtosci zyt i zgodnosci faz, préba napieciowa kabla. Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko
jeden raz.

Parametry badan oraz sposéb przeprowadzenia badan sg okreslone w normach PN-IEC 60364-6-

61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Wyniki badan trzeba zamiesci¢ w protokole odbioru koncowego.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét montazowych instalacji elektrycznych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu rob6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu



odbiorow czesciowych robét. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca

nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i

odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robo6t zaakceptowanych
przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania, robot instalacji elektrycznych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty

instalacyjne uwzgledniajg rowniez:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robét
na wysokosci do 4 m (jesli taka koniecznos¢ wystepuije),

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robdét,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposdb podany w specyfikacji technicznej
szczegobtowej,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do

wykonania robot na wysokosci do 4 m od poziomu terenu. Przy rozliczaniu robét wedtug uzgodnionych cen

jednostkowych koszty niezbednych rusztowarnn mogg byé uwzglednione w tych cenach lub stanowic

podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan

koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9

specyfikacji technicznej (szczegbtowej) SST robdt w zakresie instalacji oraz opraw elektrycznych

opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

PN-IEC 60364-1:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i
wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41:2000 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania
cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed prgdem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Odtgczanie izolacyjne i tgczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie $rodkéw ochrony dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony
przed porazeniem pragdem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51: 2000 | Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

PN-IEC 60364-5-52:2002 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001 | Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa dlugotrwata
przewodow.

PN-IEC 60364-5-53:2000 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz
wyposazenia elekirycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Doboér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-559:2003 | Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Inne wyposazenie. Oprawy oswietleniowe i
instalacje oswietleniowe.

PN-IEC 60364-5-56:1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6ér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze.

PN-IEC 60364-7-701:1999 [ Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace




specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w
wanne lub/i basen natryskowy.

PN-IEC 60364-7-702:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-
702:1999/ Ap1:2002

Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Wpymagania
dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i
rozbiorki.

PN-IEC 60364-7-705:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje elektryczne w
gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.

PN-IEC 60898:2000

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych.

PN-EN 50146:2002 (U)

Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

PN-EN 60445:2002

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z
maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
zaciskOw urzadzen i zakonczen zyt przewoddéw oraz ogéine zasady
systemu alfanumerycznego.

PN-EN 60446:2004

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspéidziataniu cztowieka z
maszyna, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne
przewoddw barwami albo cyframi.

PN-EN 60529:2003

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

PN-EN 60664-1:2003 (U)

Koordynacja izolacji urzgdzen elekirycznych w uktadach niskiego
napiecia. Czes$é 1: Zasady, wymagania i badania.

PN-EN 60670-1:2005 (U)

Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku domowego i
podobnego. Czesé 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN 60799:2004

Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytaczeniowe i przewody
posredniczace.

PN-EN 60898-1:2003 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytaczniki do obwodéw pradu
przemiennego.

PN-EN 60898-1:2003/
A1:2005(U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytaczniki do obwodéw pradu
przemiennego (Zmiana A1).

PN-EN 60898-1:2003/
AC:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki do zabezpieczen przetezeniowych
instalacji domowych i podobnych. Czes¢ 1: Wytaczniki do obwodéw pradu
przemiennego.

PN-EN 61008-1:2005 (U)

Sprzet  elektroinstalacyjny.  Wytaczniki  rdéznicowoprgdowe  bez
wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego do uzytku domowego i
podobnego (RCCB). Czes¢ 1: Postanowienia ogdine.

PN-EN 61009-1:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki réznicowopradowe z wbudowanym
zabezpieczeniem nadpradowym do uzytku domowego i podobnego
(RCBQ). Czesé 1: Postanowienia ogdine.

PN-E-04700:1998

Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/
Az1:2000

Urzadzenia i uktady elekiryczne w obiektach elektroenergetycznych.
Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana
Az1).

PN-E-93207:1998

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewodoéw o przekrojach do 50 mm?. Wymagania i
badania.

PN-E-93207:1998/
Az1:1999

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na
napiecie do 750 V do przewodéw o przekrojach do 50 mm2.
Wymagania i badania (Zmiana Az1).

PN-E-93210:1998

Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napiecie
robocze 220 V i 230 V i prgdy znamionowe do 25 A. Wymagania i
badania.

PN-90/E-05029

Kod do oznaczania barw.

PN-86/E-05003.01

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdine.

PN-89/E-05003.03

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona obostrzona.

PN-92/E-05003.04

Ochrona  odgromowa obiektéw  budowlanych.  Ochrona




[ specjalna. |

10.2. Ustawy

10.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzn.
Zmianami).

3. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego {Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczenia wyrobdw budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 1:
Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach mieszkalnych. Warszawa 2003 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 2:
Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej. Warszawa 2004 r.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja - 2005 r.

Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.



